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IMPORTANTE

NUNCA UTILIZAR LA GRUA MARINA SIN HABER LEiDO LAS
INSTRUCCIONES CONTENIDAS EN ESTE MANUAL.

ASEGURARSE QUE EL MANUAL POSE[DO
CORRESPONDA A LA GRUA MARINA QUE SE INTENDE UTILIZAR.

NUNCA ALTERAR LA GRUA MARINA Y NUNCA INSTALAR ACCESORIOS
QUE NO SEAN APROBADOS POR EDEN TECHNOLOGY.

ASEGURARSE QUE NO HAYAN PERSONAS NO AUTORIZADAS DENTRO
DEL RAYO DE ACCION DE LA GRUA PORTICO.

NUNCA TRABAJAR AL BORDE DE UNA SALIENTE O ZANJA, O SOBRE UNA
ESCARPADA PENDIENTE.

NUNCA PERMITIR A PERSONAS NO AUTHORIZADAS DE SUBIR A BORDO
O PONER EN FUNCION LA MAQUINA.

SE ACONSEJA LEER REGULARMENTE LAS RECOMENDACIONES SOBRE LA
SEGURIDAD PARA EVITAR LA NEGLIGENCIA.

EDEN TECHNOLOGY NO SE ASUME NINGUNA RESPONSABILIDAD POR
CUALQUIER TIPO DE DANO A TERCEROS O A PROPIEDADES DEBIDO A LA
MALA UTILIZACION, A LA INEXPERIENCIA, AL DESCUIDO O A LA
NEGLIGENCIA, A CAUSADO POR EL INCUMPLIMIENTO DE LAS
INDICACIONES CONTENIDAS EN ESTE MANUAL.

EDEN TECHNOLOGY TAMPOCO SE ASUME LA RESPONSABILIDAD POR
CUALQUIER DISCREPANCIA ENTRE LAS CARACTERISTICAS DE LA
MAQUINA Y LAS DESCRIPCIONES CONTENIDAS EN ESTA PUBLICACION.

A ESTE MANUAL SE DEBE GUARDAR SIEMPRE CON LA MAQUINA

Ninguna parte de este manual puede ser reproducida, copiada o puede circular de nnguna manera
sin al permiso escrito de EDEN TECHNOLOGY.

Ilustraciones, datos técnicos y indicaciones sobre el mantenimiento de este Manual pueden, a veces,
no estar relacionados con la méquina en objeto. Los mismos estan presentes por la estandardizacién
del Manual y no se pueden considerar datos técnicos errados, sino solo no aplicable a esta maquina o
simplemente indicativo para la colocacién de adhesivos o placas.

EDEN TECHNOLOGY se reserva el derecho de aportar todas las modificaciones adecuadas, como
parte de su continua busqueda de cualidad y seguridad, sin necesariamente poner al dia este manual.
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LE FELICITAMOS POR SU ELECCION Y LE DESEAMOS QUE LA
MAQUINA QUE USTED HA ADQUIRIDO SATISFAGA SUS
EXPECTATIVAS, GARANTIZANDOLE PRESTACIONES ALTAMENTE

SATISFACTORIAS.

PARA APROVECHAR AL MAXIMO NUESTRO PRODUCTO LE
RECOMENDAMOS DE LEER ATENTAMENTE Y ASEGURARSE DE
COMPRENDER A FONDO TODAS LAS INFORMACIONES INCLUIDAS

EN ESTE MANUAL.
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C 1. INFORMACIONES SOBRE ESTE MANUAL

C 1.1 CONTENIDO DEL MANUAL

El presente manual contiene la descripcién de la maquina de elevacién y transporte fabricada por
EDEN TECHNOLOGY, llamada griia pértico. Esta méquina es disefiada y fabricada segtin las
normativas indicadas en la declaracién de conformidad con las Directivas de la Comunidad
Europea en materia de seguridad. El presente manual se refiere no s6lo a su «uso previsto», sino
también a todas las caracteristicas técnicas, de funcionamiento y prestaciones y a las instrucciones
de instalaci6n, uso y mantenimiento.

C 1.2 ORGANIZACION DEL MANUAL

C1.2.1 LETRAS DE IDENTIFICACION DE LAS SECCIONES DEL MANUAL

El presente manual se divide en capitulos, capitulos especiales y anexos. Todos aparecen en el
indice acompafiados por un simbolo de identificacién. En muchos casos es posible que los
capitulos especiales y los anexos no estén en el manual: esto puede suceder cuando la méquina
pertenece a una tipologia estdndar.

Aqui siguen los simbolos gréficos que identifican las varias secciones:

C

Este simbolo seguido por numeraciones indica un capitulo y se utiliza siempre en las varias
ediciones del manual. Estos capitulos se refieren a instrucciones de cardcter general y aplicables a
cualquier méquina que pertenezca a los dispositivos de elevacién y transporte sobre ruedas de
goma.

Todos los capitulos con numeracién precedida por este simbolo son capitulos especiales y se
refieren en concreto a la médquina a la que hace referencia este manual. Estos capitulos especiales
contienen instrucciones de carécter particular relativas al funcionamiento y al mantenimiento.

C 1.2.2 SIMBOLOS DE PELIGRO Y DE ATENCION

Todos los parrafos que se refieren a la seguridad del operador y de las personas que trabajan en el
sitio, o a los posibles dafios a la maquina o a sus elementos, estdn evidenciados con las siguientes
indicaciones:

La indicacién “! PELIGRO” se emplea cuando el no respeto de las instrucciones y de las
A prescripciones de uso y mantenimiento del presente manual puede causar graves dafios a
las personas.

las prescripciones de uso y mantenimiento del presente manual puede causar dafios a la

0 La indicacién “! ATENCION” se emplea cuando el no respeto de las instrucciones y de
méquina o a elementos a ella asociados, o a otros elementos del ambiente circunstante.

C 1.2.3 COMO Y DONDE SE CONSERVA EL MANUAL

El manual de instrucciones es considerado parte integrante de la maquina y, por tanto, debe
conservarse para eventuales futuras referencias o para cualquier exigencia de consulta, hasta la
eliminacién de la maquina.
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El manual debe ser guardado por una persona responsable en un lugar idéneo (protegido, seco,
fuera del alcance de los rayos solares etc.) y alcanzable por todos los sujetos que necesiten
consultarlo y conocer todas las indicaciones incluidas, asi como conocer las normas de seguridad
vigentes.

C1.2.4 IDENTIFICACION DE TODA LA DOCUMENTACION SUMINISTRADA CON LA
MAQUINA

En este capitulo se indica la documentacién que el fabricante suministra con la maquina, como
parte integrante del pedido.

% La MAQUINA esta dotada con... ®
La documentacién, que EDEN TECHNOLOGY provee ademas de este manual es la siguiente:

¢ Manual de uso y mantenimiento

Registro de manutencién de la maquina

Lista de los materiales de los componentes principales

Garantia de la méaquina (tiene que ser completada y devuelta por el cliente)
Certificado Original de Conformidad

Listas de piezas de recambio

* & & o o

C 1.3 DEFINICIONES

C1.3.1 ZONA PELIGROSA
Zona dentro o alrededor de la maquina en la cual una persona esta expuesta a riesgos.

C1.3.2 PERSONA EXPUESTA
Cualquier persona que se encuentre, enteramente o en parte, en una zona peligrosa.

C1.3.3 UTILIZADOR

Es el responsable del equipo, generalmente es la empresa adquiridora, que puede utilizar
directamente el equipo o solicitar el uso a personal calificado (operador). Es responsable del estado
de conservacién y del mantenimiento de la maquina. Esta responsabilidad puede ser cargada al
operador calificado.

C1.3.4 OPERADOR

Es una persona adecuadamente formada para utilizar la maquina. La formacién incluye el
conocimiento de los dispositivos de seguridad, de las normas de salud y seguridad, de las medidas
de seguridad, de las condiciones de trabajo y del manual mismo.

C 1.3.5 RESPONSABLE DEL MANTENIMIENTO

Es quien, dependiendo directamente del utilizador o del fabricante, pero de todos modos
adecuadamente formado, efectia el mantenimiento ordinario y extraordinario de la maquina.
Todos los resultados deben anotarse en los especificos registros.

C 1.3.6 TECNICO CUALIFICADO

Persona especializada, encargada de efectuar operaciones de mantenimiento ordinario o
extraordinario que requieren un particular conocimiento de la maquina, de su funcionamiento, de
los dispositivos de seguridad y de sus modalidades de actuacién.

C 1.4 FINALIDAD DEL MANUAL
En este capitulo se definen las finalidades que EDEN TECHNOLOGY desea alcanzar al redactar
este manual de instrucciones.
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% Por qué este manual ®

El presente manual, redactado por EDEN TECHNOLOGY conforme con lo requerido por la
Directiva CEE 89/392, Anexo I, § 1.7.4 y suministrado como parte integrante del Pedido del
Cliente, ha sido pensado y realizado para indicar al usuario la correcta utilizacién de la maquina, y
para presentar todas las informaciones relativas a las principales caracteristicas técnicas que el
usuario debe conocer para trabajar en condiciones de seguridad.

% Qué enseifia este manual?

Con el presente manual, EDEN TECHNOLOGY quiere dar al usuario todos los datos, las
informaciones y las instrucciones consideradas necesarias para un correcto conocimiento de:

¢ las condiciones de utilizacién previstas;

las reglas de seguridad;

el transporte y el almacenaje de la maquina;
el correcto montaje;

la cabina ocupada por el conductor;

la puesta en marcha de la maquina;

el uso de la maquina;

la manutencién programmada;

el mantenimiento y las reparaciones;

las regulaciones permitidas de la maquina.

* ¢ ¢ ¢ 6 6 6 oo

% En concreto... D

Se ha puesto especial atencién, durante la redaccién del manual, a los temas relativos a la
seguridad y a la tutela de la salud de los operadores, asi como a la salvaguardia y al respeto del
ambiente de trabajo, segtin lo previsto por las Normativas vigentes en materia. ;

El personal formado e instruido ser4, por tanto, capaz de tomar todas las medidas y de

predisponer los medios humanos y materiales necesarios para un uso seguro de la méaquina
garantizando su regular funcionamiento y su fécil y correcto mantenimiento.

C 1.5 DESTINATARIOS DEL MANUAL

Esta publicacién se dirige:

Al propietario de la méquina

Al responsable de la fabrica, del taller o de la obra

Al operador, al conductor y a todo el personal implicado en el uso de la méquina
A todo el personal autorizado encargado del montaje y de la instalacién

A todo el personal implicado en el mantenimiento y en la vigilancia de la maquina

® & & o o

C1.6 ACLARACIONES Y ASISTENCIA

Para cualquier necesidad de aclaraciones técnicas y de asistencia nuestra oficina del Servicio
Asistencia esta a su disposicién para:

¢ solicitud de aclaraciones relativas al presente manual;

solicitud de suministracién de piezas de recambio;

procedimientos particulares de mantenimiento;

reparaciones y revisiones excepcionales;

posibles problemas y/o malos funcionamientos no incluidos en el presente manual.

* & & o
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En cualquier caso se contacte la oficina del Servicio Asistencia sera necesario dar las siguientes
informaciones:

¢ el namero de matricula indicado en la plaquita de identificacién de la maquina;
¢ el numero de péagina del manual o del documento al cual se hace referencia.

Agradeceremos sus opiniones, eventuales sugerencias o criticas que considerard oportuno
sefialarnos.

C 1.7 RESPONSABILIDADES

En este capitulo se definen las responsabilidades de EDEN TECHNOLOGY respecto a su Cliente y
las del Cliente mismo en relacién al uso de la maquina y los motivos de exoneracién de
responsabilidad por parte del Fabricante.

% EDEN TECHNOLOGY asegura que...

Todas sus maquinas se construyen en el més completo respeto de las normativas vigentes en
materia de seguridad en el trabajo, asegurando al usuario la maxima garantia en el ejercicio de
todas las operaciones previstas y permitidas, junto a la minima posibilidad de que se verifiquen
accidentes.

% El Cliente se compromete a...

Tratandose de aparatos que trabajan bajo tensién, con érganos en movimiento y con la presencia
de circuitos hidraulicos en presién, la instalacién, la puesta en funcionamiento, el uso y el
mantenimiento de la méaquina deben confiarse exclusivamente a personal calificado y experto,
oportunamente formado que, antes de dar inicio a cualquier acciébn operativa, debera
obligatoriamente proceder a una atenta lectura y a una segura interpretacién del presente manual
de instrucciones, relativa a la actividad que debe desarrollar descrita en la seccién competente. La
garantia de buen funcionamiento y de plena fiabilidad de las prestaciones de la maquina estan
estrictamente vinculadas a la correcta aplicacién de todas las instrucciones contenidas en este
manual.

En cualquier caso, para realizar las condiciones de seguridad previstas, la maquina debe trabajar
exclusivamente en las condiciones de trabajo previstas por el fabricante.

Por tanto, cuando se verifiquen anomalias que el usuario no es capaz de eliminar auténomamente,
se aconseja definir la entidad y la causa del problema basdndose en la informaci6n contenida en el
presente manual, y ponerse en contacto lo antes posible con el Servicio de Asistencia de EDEN
TECHNOLOGY .

Se recuerda, ademas, que algunos materiales de consumo, empleados normalmente en la maquina,
cuando se sustituyen y/o eliminan, constituyen un residuo especial y, por tanto, estdn sujetos a
tratamiento especial como previsto por la Normativa vigente en materia.

LAS INSTRUCCIONES CONTENIDAS EN ESTE MANUAL NO SUSTITUYEN
SINO RESUMEN LAS OBLIGACIONES PARA EL RESPETO DE LA
LEGISLACION VIGENTE SOBRE LAS NORMAS DE SEGURIDAD Y
PREVENCION DE ACCIDENTES.
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Recordamos que los eventuales dafios a personas, a la maquina, a la instalacién o al ambiente que
deriven de:

¢ unuso contrario a la leyes nacionales de higiene y seguridad en el trabajo y en el ambiente;
¢ unuso impropio de la maquina y/o por parte de personal no adecuadamente formado;

¢ laerrénea disposicién de la obra y de las estructuras en las que la maquina trabajara y/o de
una instalacién incorrecta;

graves carencias en el mantenimiento previsto;

modificaciones y/o intervenciones no autorizadas;

la alteracién de los dispositivos de seguridad;

la utilizacién de recambios no originales o no especificos para el modelo;

un incumplimiento parcial o total de las instrucciones incluidas en este manual.

* & & o o

no podrén imputarse al fabricante y, por tanto, determinaran inmediatamente:

¢ LA DECLINACION DE RESPONSABILIDAD POR PARTE DE EDEN TECHNOLOGY
¢ LA PERDIDA DE LA GARANTIA POR PARTE DEL CLIENTE.

C 1.8 CONDICIONES DE GARANTIA
En este Capitulo se definen las condiciones generales de la garantia de EDEN TECHNOLOGY y
los casos que comportan su pérdida.

C 1.8.1 DEFINICION DE GARANTIA
La garantia incluye la sustituci6n o la reparacion de las partes defectuosas (componentes, maquina
o partes de la maquina) con la exclusién de los gastos de desmontaje, montaje y envio.

C1.8.2 VALIDEZ DE LA GARANTIA

La garantia de la méquina es de 12 meses desde la fecha de envio comunicada por escrito al cliente.

C 1.8.3 DENUNCIA DE VICIOS Y DEFECTOS DE FABRICACION

El comprador debe comunicar por escrito, en los 8 dias sucesivos del descubrimiento, los
eventuales vicios y defectos.

C 1.8.4 PROLONGACION DE LA GARANTIA

La sustitucién de dicha parte no comporta la renovacién de la garantia de toda la méquina.

C1.8.5 RESPONSABILIDAD

El fabricante estd exonerado de cualquier obligacién de resarcimiento por cualquier dafio y el
comprador renuncia a cualquier requerimiento por gastos o dafios a terceros debidos a eventuales
periodos de detencién de la méquina.

C 1.8.6 PROPIEDAD DEL MATERIAL SUSTITUIDO
Se reconoce la plena propiedad de la empresa EDEN TECHNOLOGY de cualquier pieza sustituida
por efecto de la garantia.

C 1.8.7 EXCLUSION DE LA GARANTIA

De la garantia quedan excluidas:

¢ las partes accidentalmente dafnadas durante el transporte;

¢ las partes sujetas al normal desgaste o deterioro por agentes atmosféricos y ambientales
externos;

¢ las partes dafiadas por carente, insuficiente o erréneo mantenimiento;
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¢ las partes dafiadas por torpeza en el uso, por uso inadecuado, por uso no permitido o no
previsto;

¢ las partes dafiadas por modificaciones, reparaciones o alteraciones no autorizadas;

¢ las partes dafiadas debido a operaciones de reparacién de vicios supuestos o debido a
verificaciones no autorizadas.

C 1.8.8 PERDIDA DE LA GARANTIA

La garantia caduca automaticamente si se efectan reparaciones, modificaciones o remociones de
componentes que no han sido preventivamente comunicadas, acordadas y aprobadas por EDEN
TECHNOLOGY, o bien en el caso de uso impropio de la méquina o de negligencias por parte del
usuario.

Por lo tanto, en el caso de que se verifique un problema técnico, o un funcionamiento no correcto
de la méaquina, durante el periodo de garantia, se aconseja avisar inmediatamente al Servicio de
Asistencia EDEN TECHNOLOGY .

C 1.8.9 TRIBUNAL COMPETENTE
Por cualquier litigio relativo es competente exclusivamente el tribunal de Padova; los contrayentes
seran sujetos al Derecho Italiano.

C1.9 VALIDEZY DERECHOS DE AUTOR

El presente manual de uso y mantenimiento junto con todos los anexos indicados en el indice,
representan la Gnica documentacién suministrada con la maquina y la acompafia durante toda su
vida. Después de 10 afios de funcionamiento desaparece la responsabilidad del fabricante por
dafio debidos a producto defectuoso.

En caso de pérdida o deterioro de todas o algunas paginas o anexos, la documentacién substitutiva
debera solicitarse contra pago a EDEN TECHNOLOGY, citando el niimero de matricula indicado
en la plaqueta de identificacién de la maquina.

% Validez del manual ®

Se recuerda al usuario que el presente manual refleja el estado de la técnica y de la tecnologia
empleadas en la construccién de la maquina y validas al momento de la comercializacién de la
misma y no puede, por tanto, considerarse como inadecuado u obsoleto si sucesivamente se ha
actualizado en funcién de nuevas experiencias.

% En caso de cesién de la maquina

En caso de cesién de la maquina a terceros, se invita al cliente a entregar el presente manual y toda
la documentacién de uso y mantenimiento que lo acompaiia, junto con la maquina y a sefialar a
EDEN TECHNOLOGY los detalles del nuevo usuario.

% Derechos de EDEN TECHNOLOGY sobre el manual ®

EDEN TECHNOLOGY se reserva el derecho de actualizar la propia produccién vy,
consecuentemente, el manual de uso y mantenimiento aplicable, sin la obligacién de advertir al
Cliente de las modificaciones efectuadas.

% Copyright ®

El presente manual es propiedad exclusiva de EDEN TECHNOLOGY. La entrega del presente
manual a terceros debe ser autorizada por la direcciéon de EDEN TECHNOLOGY. Se prohibe
terminantemente copiar, reproducir con cualquier medio, incluso parcialmente los dibujos o la
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documentacién contenida en este manual. Cualquier violacién ser4 ejecutable segtin la ley vigente
y las convenciones internacionales que preven el resarcimiento de los dafios en virtud de los
derechos comerciales de tutela.

C 1.10 REFERENCIAS NORMATIVAS

Esta documentaci6n técnica “Manual de uso y mantenimiento” se ha redactado teniendo en cuenta
las normas estdndar UNI-EN 12100-1 y UNI-EN 12100-2 punto 6.5.

C 1.11 REVISIONES

El presente manual puede sufrir modificaciones o afiadidos.

C1.12 ADVERTENCIAS GENERALES PARA LA SEGURIDAD

En este capitulo se incluyen todas las advertencias de caracter general tiles para usar la maquina
en condiciones de seguridad.

% EDEN TECHNOLOGY ... ®

Con el objetivo de ofrecer al cliente una méquina satisfactoria EDEN TECHNOLOGY ha prestado
especial atencién durante el disefio de la maquina al fin de eliminar todos los posibles riesgos
derivados de su uso y ha realizado una esmerada seleccién de los materiales y de los componentes
empleados en la fabricacién de la misma.

En efecto, todos los elementos constructivos, los 6rganos de conexién, de elevacién, de transmisién
del movimiento y de accionamiento han sido disefiados y fabricados con niveles de seguridad que
resisten usos anormales, en general superiores a los derivados del uso indicado en el presente
manual de instrucciones y los materiales con los que han sido producidos son de la mejor calidad
existente en el mercado.

Se recuerda, no obstante, que el buen rendimiento de la maquina a lo largo del tiempo, tanto por lo
que se refiere a su rendimiento como a la calidad de las prestaciones obtenidas, depende de un
correcto uso y de un adecuado mantenimiento preventivo, segin las instrucciones incluidas en el
presente manual.

Y Fl usuario...

Antes y durante el empleo de la maquina, el usuario debe, de todos modos, observar las siguientes
normas de seguridad de caracter general:

¢ no debe usarse la maquina, ni realizar en ella ninguna operacién, antes de haber leido
atentamente y comprendido integramente el presente manual, en todas sus partes;

¢ deben adoptarse todas las precauciones incluidas en el presente manual;

¢ se prohibe el empleo de la maquina en condiciones o para un uso distinto del indicado en el
presente manual, y EDEN TECHNOLOGY no puede considerarse como responsable por
las roturas, problemas o accidentes debidos al incumplimiento de esta prohibicién.
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C 2. IDENTIFICACION DE LA MAQUINA

C2.1 MARCADO

La maquina est4 identificada por una plaquita fijada dentro de la cabina de mando en la que se
indican:

L4

®* & & & o o

el nombre y la direccién del fabricante;

nombre de la maquina;

el marcado CE (s6lo si la maquina est4 destinada al mercado de la Unién Europea);
el afio de fabricacién;

el niimero de matricula;

la capacidad méaxima;

la masa.

EDENTECHNOLOGY

Registered office and headquarter : Via Strd, 3 c €

35015 Goalliera Veneta (PD) — ITALY
Tel. 049 7968830 — Fax. 049 7968829
Email : mail@edentechnology.it

Y
GRUA MARINA 160T

NUMERO DE MATRICULA M17EMO17
CARGA MAXIMA 160.000 daN
PESO MUERTO 65.000 kg
ANO DE COSTRUCCION 2015

En el caso de que se requieran informaciones sobre el mantenimiento o se pidan partes
de recambio, se tiene que especificar siempre el namero de matricula de la maquina.
Esto es importante porque diversos componentes pueden haber sido utilizados, o puede
ser necesario utilizar diversos procedimientos de reparacién.
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C 2.2 PRINCIPALES CARACTERISTICAS TECNICAS

La siguiente tabla indica las principales caracteristicas técnicas de la gria marina 160 TON:

CARACTERISTICAS TECNICAS TIPO

Ano de fabricacién 2015
Dimensiones: Masa 65.000 daN
Dimensiones: longitud maxima 12.840 mm
Dimensiones: ancho méximo 12.215 mm
Dimensiones: altura maxima 13.515 mm
Carga nominal 160.000 daN
Paso 10.500 mm
Carril (distancia entre ruedas) 10.600 mm
Muelle 8.600 mm
Bloques méviles: el movimiento es realizado por cilindro
Trayecto carros méviles - lado cerrado 11.000 mm
Trayecto carros moviles - lado abierto 11.000 mm
Trayecto de elevacion 12.200 mm
Diémetro del cable de elvacién 18 mm
N° de cabrestantes 4

N° de ruedas 8

Presi6n de inflado 10 BAR
Velocidad de elevacion sin carga 0-4 m/min
Velocidad de elevacién con carga 0-2 m/min
Velocidad de desplazamiento carros 0-3 m/min
Velocidad maxima de desplazamiento sin carga 0-40 m/min
Velocidad méxima de desplazamiento con carga 0-40 m/min
Inclinacién méxima (con carga) 4 %
Potencia instalada: termohidraulico + (unidad motriz) 175 kW
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ETIQUETAS DE SEGURIDAD Y SUS POSICIONES EN LA MAQUINA

Las etiquetas pegadas a la maquina sirven para poner en evidencia particulares peligros. Cada
etiqueta esta colocada cerca de la relativa parte de la maquina que puede causar riesgo. Antes de
trabajar con dicha parte de la maquina, leer cuidadosamente las advertencias de seguridad.

Mantener todas las etiquetas limpias y claramente leibles.
Substituir cualquier etiqueta que sea dafiada o que falte.

Los operadores que normalmente llevan gafas tienen que utilizarlas para leer las
etiquetas de seguridad atentamente pegadas a las diferentes partes de la maquina como
advertencia de cualquier eventual peligro. Evitar de adoptar posiciones peligrosas para
leer las etiquetas de seguridad.
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C 2.4.1 SIGNIFICADO DE LAS ETIQUETAS DE SEGURIDAD

NO EXTINGUIR CON
AGUA

PROHIBIDO EL PASO

NO MANOBRAR

NO LIMPIAR LAS
MAQUINARIAS EN
MOVIMIENTO

PROHIBIDA LA ENTRADA
A PERSONAS NO
AUTORIZADAS

PROHIBIDO UTILIZAR
LLAMAS LIBRES

NO INTRODUCIR LAS
MANOS EN LAS
MAQUINARIAS

PROHIBIDO SUBIR

OBLIGACION GENERICA

LLEVAR PROTECCIONES
PARA EL OIDO

LLEVAR CALZADOS DE

dddd 2 Ll

SEGURIDAD

LLEVAR EL CASCO

LLEVAR PROTECCIONES
PARA LAS MANOS

ATENCION

CABINA ELECTRICA

CAIDA CON
DIFERENCIA DE NIVELES

PELIGRO DE INCENDIO

PELIGRO: AGUJERO

ATENCION A SUS
MIEMBROS

GRUA COLGANTE

MAQUINARIA EN
MOVIMIENTO
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C 3. REGISTRO DE MANUTENCION DE LA
MAQUINA

C 3.1 GENERAL

El registro de manutencién es un registro oficial utilizado para apuntar informaciones sobre la
maquina. El registro sirve para anotar informaciones basicas, como informaciones técnicas sobre la
méquina, informaciones sobre el sitio de trabajo, la cronologia de las operaciones de manutencién

hechas y la anotacién de los dafios.

Puesto que el registro de manutencién es un documento muy importante, tiene que ser bien

protegido y siempre guardado con este manual.

El registro de manutencién debe ser completado a pluma.
El registro de manutencién debe permanecer siempre junto a la maquina y a este

manual.
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C 4. ADVERTENCIAS GENERALES

C 4.1 SEGURIDAD DEL PERSONAL

Si el personal encargado del funcionamiento y del mantenimiento de la gria marinano est4
correctamente formado y no cumple los procedimientos establecidos en este manual, dichas
operaciones pueden representar un peligro para los operadores y para todas las personas
involucradas.

Estas operaciones requieren medidas de precaucién para garantizar la seguridad del personal
implicado. Ser4 responsabilidad de los propietarios, de los supervisores y de los operadores la
aplicacién de los procedimientos de seguridad para la proteccién del publico y del personal
encargado del mantenimiento.

C 4.2 PERSONAL

Todas las estructuras estaran gestionadas por personal formado y competente y el propietario sera
responsable de su supervision y de su instruccién.

Una o varias personas familiarizadas con los procedimientos de emergencia estaran a disposicién
en la obra durante todo el tiempo en que la maquina esté en funcionamiento.

Todo el personal proveera al buen mantenimiento y conservacién de la méaquina, prestando

especial atencién para evitar que surja cualquier condicién que pueda comprometer normales y
seguras condiciones de trabajo.

C 4.3 SUPERVISION
Una persona tendré a cargo todo el personal operativo y los operadores y referira a la oficina de
supervision (o al supervisor).

Esta persona seré responsable de la seguridad en las operaciones y tendr4 la autoridad de negar el
acceso a cualquier persona que considere extrafia al equipo 0 no competente en el uso de la
maquina sin dafiarse o dafiar la estructura misma.

Esta persona tendrd ademas la autoridad de prohibir las operaciones en condiciones de tiempo o
condiciones operativas adversas.

Aunque él pueda delegar su autoridad a otros, mantendra igualmente la responsabilidad final.

C 4.4 OPERADORES

Se asignard un operador a tareas especiales bajo la direccién del supervisor. Esta persona recibiré
formaci6n sobre las operaciones normales y sobre los procedimientos de emergencia.

Recibir4 la formacién relativa a las operaciones de elevacién y bajada y sobre los procedimientos
de conduccién.

Debera estar familiarizado con los limites de carga y tener un profundo conocimiento en el uso de
la maquina y en los procedimientos.

Antes y durante las operaciones con la méquina, es prohibido para los operadores beber
A alcohol e ingerir fArmacos o otras sustancias que puedan interferir con su concentracién.
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C 4.5 PRESENCIA DE VARIAS EMPRESAS

Deberéd prestarse especial atencién, desde el punto de vista de la seguridad, si participan
simultdneamente varias empresas en las operaciones. En efecto, en este caso, los riesgos se
agudizan por la interferencia de los varios trabajos y por consiguiente se requiere una
coordinacién adequada.

Dando por sentado que los sujetos interesados deben respetar la Directiva Comunitaria Marco
89/391/CEE y las Directivas anexas, recconocidas como leyes nacionales en los respectivos paises
de la Comunidad Europea. 5i el Cliente encarge los trabajos a partes terceras tiene que:

1. comprobar las capacidades técnico-profesionales de las empresas contratadas o de los
trabajadores auténomos relativamente a los trabajos que se les confian;
2. suministrar a los mismos sujetos informacién detallada sobre los posibles riesgos y sobre las
medidas de prevencion y de emergencia adoptadas;
3. promover:
¢ lacooperacién en la actuacién de las medidas de prevencién y proteccion en condiciones de
trabajo peligrosas que incidan en la actividad objeto de la contrataci6n;
¢ la coordinacién entre los varios sujetos implicados con respecto a las operaciones de
proteccion y prevencién de los riesgos a los que estdn expuestos los trabajadores, que se
informarén reciprocamente para eliminar todo riesgo posible debido a la interferencia entre
las varias empresas involucradas en la ejecucién de la obra global.

C 4.6 CONTROLES PARA EL MANTENIMIENTO

Es una buena practica efectuar regulares controles de mantenimiento de las partes
electromecanicas, de los aparatos mecénicos e hidraulicos asi como del acero de la
estructura. Los resultados de dichos controles se anotaran en los especificos registros.

C 4.7 EQUIPOS MECANICOS, HIDRAULICOS Y ELECTRICOS

Deberan efectuarse regulares servicios y controles de mantenimiento de los aparatos mecanicos,
hidraulicos y eléctricos de acuerdo con el programa establecido por el fabricante.

Ademas de dichos controles, todos los aparatos mecanicos e hidraulicos tienen que ser controlados
para verificar posibles pérdidas, dafios etc. que podrian reducir la ejecucién y la seguridad de las
operaciones.

Si se verificaran defectos, los mismos se rectificardn inmediatamente antes de continuar el uso.

Las tuberias hidraulicas y las conexiones se controlaran periédicamente para verificar la presencia
de eventuales corrosiones, cortes, pérdidas de aceite u otros defectos. Si se determinara la
presencia de uno de estos defectos se proveera inmediatamente a la sustitucion de la pieza.

La sustitucién se efectuara a la presién correcta y, en caso de duda, hay que consultar el manual
del fabricante o al fabricante mismo.

Debe entenderse claramente que los equipos trabajan en condiciones de elevada presién, por tanto
el uso incorrecto o la negligencia pueden dafiar el aparato o causar la total rotura del sistema.

C 4.8 INSPECCION DE LA ESTRUCTURA DE ACERO

Todas las uniones soldadas se inspeccionardn para verificar la presencia de agotamiento, grietas,
corrosiones, etc. Se deberan ademads controlar también el barniz que cubre las soldaduras para
determinar la presencia o no de agotamiento en las mismas. Si se detectaran eventuales defectos,
deberan tomarse inmediatamente las medidas consiguientes para remediarlos. En este caso, la
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maquina no debe utilizarse. Si el barnizado presenta dafios en la parte de acero expuesta, con
evidente oxidaci6n, pulir y volver a barnizar la seccién.

C4.9 INVIERNO

Durante el invierno deberé prestarse més atencién durante el uso de la méaquina.

Antes de levantar la carga, comprobar que el aceite hidraulico esté a la temperatura correcta para
trabajar. Para obtener esta condicion, es suficiente hacer circular algunas veces el aceite dentro y
fuera del sistema hidraulico.

0 Cuando nieva y la visibilidad es reducida, no usar la méquina y disponerla en posicién de
reposo.

C4.10 ESTACIONAMIENTO DE LA MAQUINA

Al final de cada jornada de trabajo, o cuando la m4quina no esti en uso, la misma debe
disponerse en su posicién de estacionamiento con el motor apagado y los frenos de
estacionamiento activados.

Antes de acabar la jornada de trabajo, el operador tendra que sacar todas las cargas colgadas y
tendréd que situar la viga en la posicién extrema superior. Es muy importante que la maquina sea
estacionada en una zona lejos de cualquier otra méquina y del transito de cualquier otro medio,
con la viga en su posicién extrema superior, para que no sea un obstaculo.
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C 5. SEGURIDAD

C 5.1 USO PREVISTO DE LA MAQUINA

Los equipos de elevacién y transporte denominados griias marinason realizados y destinados
exclusivamente para transportar:

160 TON MAX CARGO

La alimentacién de la maquina procede de un motor diesel que transmite el movimiento a un
grupo de bombas hidraulicas que accionan el desplazamiento, el levantamiento y la direccién. La
alimentacion eléctrica de los servicios la suminimistra el alternador incorporado en el motor diesel
y un grupo de baterias.

C 5.2 INFORMACIONES SOBRE LA SEGURIDAD

La mayoria de los accidents que ocurren durante el uso de la maquina son debidos al no respeto de
las reglas fundamentales de seguridad y de prevencién de los accidentes.

Los accidentes se pueden casi siempre prevenir gracias a una oportuna consideracién de los
potenciales peligros de una especifica situacion.

Antes de comenzar a trabajar con la maquina, y antes de proceder con cualquier
A operacién de mantenimiento, es esencial para el operador haber leido y completamente
entendido el contenido de este manual.

Es prohibido usar la maquina in condiciones diferentes o para usos diferentes de los
A indicados y descritos en este manual, y EDEN TECHNOLOGY no puede considerarse
responsable de averias, dafios 0 impedimentos que surjan de la falta de observancia.

C 5.3 REQUISITOS PARA EL UTILIZADOR DE LA MAQUINA

La persona que usa la maquina tiene que ser competente y tiene que poseer las siguientes
catacteristicas:

FISICAS : buena vista, coordinacién y capacidad de realizar todas las funciones requeridas
para el uso de la maquina en seguridad total.

MENTALES : la capacidad de comprender y de aplicar los requisitos, las reglas y las medidas de
seguridad especificados. Los operadores deben ser enterados y capaces a usar su
juicio para su seguridad y la de otras personas. Deben ser determinados para
realizar el trabajo correctamente y con responsabilidad.

ENTRENAMIENTO: deben haber leido y haber entandido completamente este manual,
cualquier dibujo o diagrama atado y cualquier aviso o sefial de peligro. Deben ser
entrenados correctamente sobre todos los aspectos del uso y del mantenimiento de
la maquina.
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C 5.4 ROPA DE TRABAJO
CASCO DE SEGURIDAD, GUANTES PARA RIESGOS MECANICOS,
DISPOSITIVOS DE ZAPATOS DE SEGURIDAD CON PLANCHA INTERNA Y PUNTA DE
PROTECCION INDIVIDUAL | ACERO, CINTURON DE SEGURIDAD (NECESARIO SI EL PUESTO
D.P.I DE TRABAJO EN ALTURA NO TIENE EL PARAPETO NORMAL).

Durante las operaciones con la maquina, y en particular durante las operaciones de mantenimiento
o las reparaciones, es necesario usar la siguiente ropa y dispositivos de proteccién:

¢ Guardapolvos o similar ropa cémoda que no sea demasiado floja y que no tenga ninguna
parte que pueda enredarse en las piezas méviles de la maquina. Los pufios deben ser
abrochados;
Guantos de proteccién;
Zapatos de seguridad;
Casco de seguridad;
No corbatas o bufandas, el pelo largo tiene que ser recogido.

* & o o

El utilizo de ropa no adecuada puede llevar a accidentes serios.
Usar solamente material testado y aprobado en buen estado.

C 5.5 REQUISITOS GENERALES DE SEGURIDAD

No usar l1a maquina si las condiciones de seguridad no so respetadas.
Guardar este manual siempre con la maquina.

o Si se tienen que tomar medidas de emergencia durante el trabajo, elegir o preparar una
zona firme y plana de tamaiio adecuado para el trabajo.
Cuando la maquina es en funcién, no entrar en su rayo de accién ni en él de sus
componentes.

MANUAL
Para evitar accidentes a si mismo y a otros, leer este manual cuidadosamente antes de
proceder con el uso de la maquina. Prestar particular atencién a las instrucciones sobre
A la seguridad. Para cualquier ulterior explicacién, consultar el propietario o el
distribuidor autorizado. Guardar este manual y mantenerlo en buenas condiciones.
Debe siempre ser guardado cerca de la maquina cuando esta en funcién. Nunca utilizar
la maquina en caso de dudas sobre el uso de una cualquiera de sus partes.

ETIQUETAS
La falta de observancia de las instrucciones dadas en las etiquetas puede causar
& accidentes. Mantener las etiquetas limpias y substituir las etiquetas ilegibles o
faltantes antes de empezar a operar con la maquina. Comprobar que cualquier
recambio tenga su relativo simbolo de seguridad.

PRENDAS DE TRABAJO
Si no se utilizan prendas de trabajo adecuadas o prendas demasiado floja puede
A enredarse en la maquina. Levar ropa de proteccién adecuada al tipo de trabajo (ej. casco,
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zapatos de seguridad, gafas de seguridad, guardapolvos de talla adecuada, auriculares de
insonorizacién y guantes industriales).
NO llevar corbatas o bufandas y tener el pelo largo recogido.

A

APARATO DE LEVANTAMIENTO

El uso del aparato de levantamiento puede causar accidentes serios. Es por lo tanto
importante verificar la condicién de tal aparato. Comprobar que los cabrestantes, los
cables, los frenos de seguridad, los interruptores de limite, etc... estén en perfecto estado.

Es prohibido desplazar los bloques de los carros con una carga colgada.

A\

MANIOBRAR

Una buena regla general es que se realize solo una operacién a la vez, pues las
operaciones pueden comenzar, ser interrumpidas y seguidas constantemente por el
operador solamente una a la vez. El hecho de que se comienze y termine una operacién a
la vez permite ahorrar en tiempo y consumo. Al activar diversos comandos, evitar de
proceder con rapidos cambios.

A

LEVANTAMIENTO / CAPACIDAD

Antes de realizar cualquier operacién de levantamiento el operador tiene que conocer y
tener en cuenta la posicién del centro de gravedad de la carga.

No es permitido levantar cargas desequilibradas; este puede causar serios dafios a la
maquina. La capacidad maxima no debe nunca ser superada, incluso con margenes de

seguridad amplios.

A\

ADVERTENCIA GENERAL

Poner la méxima atencién y tomar todas las precauciones necesarias durante todo el
tiempo que se utiliza la maquina. Poner especial atencién en evitar cualquier peligro
potencial. Comprobar que todos los botones del panel funcionen correctamente y sean
intactos.

OPERADORES

Antes y durante las operaciones con la maquina, los operadores no pueden beber
ninguna bebida alcohélica ni tomar algun medicamiento o otras sustancias que pedan
interferir con su concentracion. El operador debe ser una persona idénea y calificada para
usar la maquina, de edad y fisicamente y mentalmente capaz de operar con la méquina y
debe tener practica de todos sus usos. Esta persona debe también ser adecuadamente
entrenada y debe demostrar su capacidad a la persona responsable (el entrenamiento es
teérico asi como préactico). El1 operador debe seguir todas las indicaciones suministradas
para lograr el maximo rendimiento, el minimo consumo y la seguridad maxima para el
mismo/ella misma y para todos los que estén implicados con la maquina.
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C5.5.1 PREVENCION DE ACCIDENTES

¢

No proceder con reparaciones mientras que la maquina o el motor estdn en function a
menos que éste sea inevitable.

Mantener la distancia de cualquier parte en movimiento o otras partes que giran.

A la temperature de trabajo el tanque de aceite hidraulico llega a ser caliente y puede
causar lesiones y quemaduras.

La placa de identificacién, las etiquetas que se refieren al uso de los controles y las
advertencies de peligro no se pueden quitar, esconder o hacer ilegibles.

Durante el mantenimiento o la reparaciéon de algunas partes de la méquina, no usar las
manos para realizar las operaciones para las cuales estan disponibles herramientas
especificas.

Durante las operaciones de funcionamiento, no permitir que varias personas den
instrucciones y sefiales al mismo tiempo. Cualesquiera instrucciones y sefiales deben ser
dadas por una persona solamente.

No permitir que las personas no autorizadas desempefien cualquier tipo de accién en la
maquina.

Limpiar las manos y los zapatos del fango, de la grasa o del aceite antes de subir a la
cabina.

Girar y maniobrar la méquina solamente después haberse sentado correctamente en la
cabina.

C 5.5.2 PREVENCION DE INCENDIOS

Los combustibles y los lubricantes son inflamables.

No fumar mientras que se reaprovisiona de combustible o mientras que se permanece
en el drea de reaprovisionamiento.

Limpiar y apretar todas las conexiones eléctricas.

Antes de usar la maquina, asegurarse que los alambres estén en buenas condiciones y, en
caso de necesidad, repararlos o sustituirlos.

No soldar o oxicortar ningun conector o tubo que contiene liquidos inflammables. Primero
limpiar el tubo con un liquido no inflammable.

Las manchas de aceite y de grasa pueden ser un riesgo de incendios severo. Limpielas antes
de que puedan acumularse.

Comprobar cuidadosamente todo tubo y conector que contiene aceite a presiones altas.
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¢

Reparar inmediatamente cualquier tubo, conector u otro componente de las lineas de
combustible y lubricante si parecen flojos o dafiados. Cualquier escape puede causar
incendios.

C 5.6 ESTANDARDS DE SEGURIDAD PARA EL USO

¢

Seguir todas las indicaciones e instrucciones dadas en el manual de montaje y
mantenimiento controlando que todos los componentes y la estructura sean completos y
funcionales. Todas las instrucciones de uso y mantenimiento no cubiertas por la
documentacién suministrada por EDEN TECNOLOGY deben realizarse por personal
calificado y completamente entrenado por el fabricante.

Respetar todas las advertencias exhibidas en la maquina y en la cabina: avisos de atencién
se exhiben en la maquina y en el 4reade trabajo puesto que son advertencias de
seguridad y deben ser perfectamente legibles.

Comprobar costantemente los frenos y los interruptores de limite asegurandose de que
éstos funcionen para todos los movimientos.

Antes de dejar la cabina (4rea de control), parar la maquina y meter los frenos de
estacionamiento.

Referir cualquier falta o problema con respecto a las funciones (comportamiento
inadequado, dafios posibles, movimientos incorrectos y demasiado ruidosos con respecto a
las condiciones normales) a la persona responsable quién pondréd entoncesla méquina
fuera de servicio. Cuando estd fuera de servicio (por ejemplo a causa de defectos con
respecto a la seguridad,a causa del incorrecto funcionamiento, de las situaciones de
emergencia, de las reparaciones o del mantenimiento, de los dafios o al final del dia de
trabajo) todas las medidas de seguridad deben ser realizadas por la persona responsable.
Respetar y sostener las intervenciones de mantenimiento, y registrar para cada control
cualquier observacién o constatacién sobre todo con respecto a los frenos y a los
interruptores de limite.

Si hay faltas con respecto a la seguridad y al funcionamiento de la méquina, esta no debe
ser utilizada sino puesta fuera de servicio.

Todas las precauciones y advertencias que se refieren a la seguridad asi como a todos los
puntos sobre la seguridad general y la prevencién general contra los accidentes que tiene
que ser tomada o seguida antes, durante y después de la puesta en funcién de la maquina
deben siempre ser seguidas estrictamente. La negligencia en todos los sentidos (incluso el
incumplimiento de las precauciones y de las advertencias) puede causar accidentes
mortales.

Segtin ciertas condiciones o aplicaciones particulares que se pueden verificar y que no
fueron consideradas al elaborar este manual, el usuario es obligado a arreglar todo lo que
sea necesario para garantizar la seguridad total.

Cumplir escrupulosamente con todas las especificaciones y legislaciones locales aplicables
al 4rea de trabajo y que hacen referencia a los operadores y a la méaquina.
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Si ocurre alguna roptura del motor o de la direccién, parar la maquina cuanto antes. NO
encender la maquina de nuevo hasta que se haya solucionado el problema.

Quienquiera nota que otra persona o personas estan en una situacién peligrosa, él/ella
debe actuar inmediatamente presionando uno de los botones de paro de emergencia.
Esto es valido también para cualquier tipo de dafio a la maquina o a sus componentes que
requieran el paro inmediato. Después de haber realizado un paro de emergencia, el
operador puede reponer en marcha la maquina solamente después el control y la solucién
por parte de un técnico de la causa del problema o del dafio de manera que la maquina
vuelva a funcionar sin causar ninguna situacién peligrosa.

La ejecucién de las operaciones sin practica puede causar accidentes serios o atin mortales
al operador y a las otras personas. Practicar primero en espacios libres, lejos del 4rea de
trabajo, sin nadie alrededor. NO realizar nuevas operaciones si no es seguro que estas seran
realizadas en condiciones de seguridad total.

Eluso de las palancas de control sin el conocimiento de sus funciones es absolutamente
peligroso. El operador debe conocer todas las funciones del panel de control y tener en
cuenta el riesgo de cada accién (levantamiento, movimiento, direccién, etc...).

La maquina en condiciones imperfectas puede causar accidentes a los operadores y a las
personas al alrededor. NO utilizar la maquina si esta fuera de servicio o si falta alguna
pieza. Antes de comenzar el trabajo, asegurarse que los procedimeintos de mantenimiento
especificados en el “Manual de Montaje y Mantenimiento” se hayan realizado.

Nunca utilizar la maquina mas alli de la gama de trabajo para la cual fue
disefiada. El exceder dichos limites puede ser peligroso y puede causar dafios a la
maquina. Nunca intentar mejorar el funcionamiento de la maquina con alteraciones sin
previa autorizacion.

Nunca abrir la puerta del bastidor de soporte del motor antes de apagar la maquina. Si la
méquina acaba de apagarse, sus componentes pueden haber alcanzado temperaturas altas,
por lo tanto poner atencién en donde se ponen las manos. Cerrar siempre la puerta y quitar
la llave.

Llevar a pasajeros en o sobre la méquina puede causar accidentes.La méquina es
disefiada para ser ocupada solamente por el conductor. Nunca llevar pasajeros o animales.

Sobrecargar puede daiiar la maquina y hacerla inestable.

Respirar los humos del escape del vehiculo puede ser peligroso y puede incluso causar
muerte por asfixia. Usar la méquina en espacios cerrados solo después de asegurarse de
que se haya proporcionado la ventilacién adecuada; si es posible, fijar una extensién al tubo
de escape. A los primeros signos de somnolencia, parar la maquina y salir al aire abierto.

Un nivel inadecuado de comunicacién puede causar accidentes. Informar cualquier
persona que esté cerca antes de tomar cualquier accién. Si se trabaja con otras personas,
asegurarse de que las sefiales de mano que se utilizan sean claras para todos. Los sitios de
trabajo son generalmente ruidosos, asi que NO se debe confiar en la comunicacién verbal.
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¢ Antes de empezar a trabajar, examinar al 4rea de trabajo para identificar cualquier
condicién peligrosa. Controlar si se encuantran hoyos, terreno en mal estado, objetos de
metal o cables eléctricos, tubos del gas o del agua, etc...

¢ Trabajar en una pendiente puede ser peligroso. Las condiciones del terreno pueden mudar
con la lluvia, la nieve, el hielo, etc... Controlar atentamente el terreno.

¢ Cuando la visibilidad es poca pueden suceder accidentes. Mantener limpias las ventanas de
la cabina del conductor y usar luces para mejorar la visibilidad. NO utilizar la maquina en
condiciones de poca visibilidad.

¢ Durante las operaciones de elevacién y cuando la carga esta colgada a la viga, evitar que las
personas caminen o trabajen debajo de la carga.

¢ Es absolutamente prohibido usar la maquina para finalidades de remolque.

¢ Es absolutamente prohibido forzar, poner fuera de servicio o usar de manera incorrecta
cualquier dispositivo de seguridad. Las alteraciones no autorizadas pueden causar heridas
y dafios. Antes de realizar cualquier alteracién y/o soldaduras en la méquina, consultar el
distribuidor para la aprobacién escrita.

¢ Cuandose insertan o se quitan remaches metalicos, las astillas de metal pueden
causar llesiones. Llevar siempre las gafas de seguridad, usar un mazo o un punzén y
asegurarse que no haya nadie cerca del lugar de trabajo.

¢ Nunca abrir la puerta del bastidor de soporte del generador eléctrico mientras el motor esta
en funcién. El contacto con cualquier componente del motor o aceite calientes puede causar
quemaduras. Asegurarse que el motor sea frio antes de realizar cualquier operacién.

¢ Si se estalla un incendio en la méquina, NO usar agua para intentar apagarlo. El agua
causaria la combustion del aceite y podria tembién transmitir una descarga eléctrica si el
incendio interesa el circuito fire brakeeléctrico. Usar extintores.

¢ El aceite Diesel es inflamable. NO permitir que se enciendan llamas cerca de la maquina.
NO fumar durante el reaprovisionamiento de combustible o mientras que se trabaja en la
méquina. NO reprovisionar mientras la maquina estd en funcién. El incumplimiento de
estas precauciones puede causar incendios y heridas.

¢ Laexcesiva presion y el recalentamiento pueden causar el reventén de los neumaéticos. Para
asegurar la correcta presiéon de los neuméticos, seguir las instrucciones dadas en este
manual. Nunca soldar o cortar las llantas de las ruedas.

¢ Rociaduras muy finas de aceite hidraulico bajo presiones pueden penetrar la piel. NUNCA
usar los dedos nudos para dirigir cualquier escape y NUNCA acercar la cara a esos escapes.
Usar un pedazo de carton para comprobar la presencia de cualquier liquido hidraulico. Si
el liquido hidraulico penetra accidentalmente la piel, buscar inmediatamente un médico.

¢ Bajo la presién de funcionamiento, el aceite hidraulico puede causar lesiones. Antes de
desconectar o de conectar los conductos flexibles del circuito hidraulico, parar el motor y
utilizar los controles proporcionados para liberar la presién en los tubos.
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Asegurarse que el motor no pueda ser encendido mientras que los conductos
flexibles todavia estan desconectados.

NO intentar ninguna reparacién o hacer otras operaciones de mantenimiento a menos que
usted sea calificado. Si hay dudas, llamar un especialista para cualquier trabajo de
reparacion o de mantenimiento.

Antes de conectar o de desconectar un componente eléctrico, analizar cuidadosamente el
circuito eléctrico. Una conexién imperfecta puede causar heridas y/o dafios.

Todos los dispositivos como los de enfriamiento no pueden y no deben ser
permanentemente apagados (por ejemplo cubiertos o sellados)

Seguir todas las advertencias de peligro exhibidas en el lugar de trabajo por el official de
salud y seguridad.

Seguir todas las indicaciones e instruciones dadas sobre el manual de montaje, el uso y el
mantenimiento controlando que todos los componentes y la estructura sean completos y

funcionales.

Todas las instrucciones de uso y mantenimiento no indicada en este manual deben
realizarse por personal calificado completamente entrenado por el fabricante.

Asegurarse que la maquina trabaje en 4reas que favorecen todas las especificaciones de
construccion

Comprobar que todos los botones del panel de control funcionen correctamente y sean
intactas.

Advertir todo el personal en el drea que la maquina est4 comenzando a mover una carga.
Al activar diversos comandos, evitar de proceder con rapido cambios de los comandos.

Para todas las operaciones, todo el personal tiene que llevar la ropa de proteccién
adecuada, conforme a los estondards de seguridad en vigor.

Respetar y sostener las intervenciones de mantenimiento, y registrar para cada control
cualquier observacién o constatacién sobre todo con respecto a los frenos y a los
interruptores de limite.

Antes de empezar a trabajar, el operador debe controlar los frenos y los interruptores de
limite de emergencia.

La méquina puede utilizarse solamente cuando todos los dispositivos de seguridad est4n
completamente en funcién.

Antes de encender la maquina asegurarse que nadie se encuentre en una situacién
peligrosa.




Eden Technolo .R.L.
Grda Marina 160 ton via 1,3,;9 ys

k") _ ;. . TECH nULD GY Manual de Instalacién, usoy 35015 Galliera Vseneta (PD) ITALY

mantenimiento M17-EM017 | pagina 24

¢ Antes de comenzar el trabajo el operador debe asegurarse que todos los estandards de
seguridad son respetados y que la maquina se encuentre en condiciones de trabajo
correctas.

¢ NO poner la carga haciendola repentinamente caer al suelo a la velocidad méxima.

¢ NO levantar bruscamente la carga del suelo a la velocidad maxima.

C 5.7 USO INCORRECTO DE LA MAQUINA

El uso incorrecto de estos equipos de elevacién y transporte, su uso impropio y la carencia o el
incorrecto mantenimiento son prohibidos porque pueden comportar situaciones de trabajo
peligrosas sea para las personas que para la maquina. Las acciones que se describen a
continuacién, se refieren al «uso impropio» aunque obviamente no pueden cubrir todas las
posibilidades; describen las acciones probables y previsibles. Estas deben considerarse
terminantemente prohibidas y por tanto:

¢ Todos los que NO estan fisicamente y mentalmente en perfectas condiciones NO deben
usar la méquina;

¢ El operador y todos los que estan implicados NO pueden usar la maquina si no tienen la
adecuada ropa de proteccién;

¢ NO elevar cargas mientras las personas transitan en el 4rea;
¢ NO dejar la carga suspendida sin vigilancia;

¢ NO poner nunca las manos en las poleas en rotacién, en los cables en movimiento, en las
zonas de contacto con la carga y entre el gancho y la eslinga, en las eslingas en fase de
«tensado;

¢ NO transitar, pararse, trabajar y maniobrar bajo una carga suspendida;

¢ NO elevar cargas superiores a la carga maxima nominal ni aplicar en el gancho masas
superiores a la misma;

¢ NO elevar cargas no equilibradas;
¢ NO hacer oscilar la carga o el gancho durante el desplazamiento;

¢ NO poner el cable en posicién de tiro diagonal y no utilizar el cable para remolcar,
arrastrar, volcar;

¢ NO usar la punta del gancho como base de apoyo de la carga;
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¢ NO usar el cable del grupo de elevacién como eslinga para la carga;

¢ NO utilizar el cable como cable de toma de tierra para soldadoras;

¢ NO lanzar las chispas de la soldadura contra los cables;

¢ NO emplear la méquina para intentar elevar elementos pegados al suelo;
¢ NO elevar cargas que pueden encastrarse;

¢ NO continuar a bajar el gancho después de haber colocado la carga causando la
disminucién de tensi6n del cable;

¢ NO provocar el choque entre la polea y la méquina durante las operaciones de subida;

¢ O usar la maquina sin haber tomado las debidas precauciones para la elevacién y el
desplazamiento;

¢ NO utilizar la méquina para el transporte de personas;
¢ NO usar nunca la maquina para servicios distintos de los previstos;
¢ NO permitir el uso de la maquina a personal no calificado;

¢ NO golpear obstdculos como las paredes de la fabrica o de la nave u otras maquinas e
instalaciones con la carga;

¢ NO utilizar contemporédneamente dos grias para elevar la misma carga sin haber tomado
los adecuados procedimientos de seguridad;

¢ NO utilizar la maquina con dos movimientos contemporaneos, esperar la completa parada
del primer movimiento antes de iniciar otro;

¢ NO emplear la maquina en malas condiciones ambientales y en terrenos resbaladizos;

¢ NO hacer que los interruptores de limite acttien constantemente y automaticamente; ellos
sirven para condiciones de emergencia y es el conductor que termina el movimiento cerca
de ellos;

¢ NO alcanzar altas velocidades cerca de obstaculos;

¢ NO efectuar inversiones bruscas de marcha durante las conducciones;
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NUNCA modificar las caracteristicas funcionales a las prestaciones;

NUNCA modificar, ajustar las regulaciones de los dispositivos de seguridad y/o interferir
con ellos o otros dispositivos;

NO hacer reparaciones provisionales u operaciones de ajuste no conformes con las
instrucciones dadas;

NO sustituir las partes dafiadas o imperfecta con recambios no originales o no aconsejados
por el fabricante;

NO confiar las operaciones de mantenimiento y reparacién a personal no autorizado y/o
no calificado;

NO usar nunca la maquina si no responde perfectamente a todas sus funciones operativas.

NO remover los bloques del carro con una carga colgada.

Es prohibido usar la maquina en condiciones diferentes o para usos diferentes de los
indicados y descritos en este manual, y EDEN TECHNOLOGY no puede considerarse
responsable de faltas, dafios o de inconvenientes que surgan de la falta de observancia.

Poner atencién extrema y tomar toda precaucién durante todo el tiempo que se trabaja
con la maquina. Poner atencion especial para evitar todos los peligros posibles.
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C 6. TRANSPORTE Y MATERIALES DE
ALMACENAJE

C 6.1 EMBALAJEY TRANSPORTE

C6.1.1 GENERALIDADES
Verificar que en el boletin de despacho y entrega sea descrito el tipo de embalaje previsto para
cada bulto que normalmente est4 constituido por:

¢ grupos de deslizamiento y desplazamiento sin embalaje pero con los mecanismos
protegidos con celofin;

¢ pallet o cajas para los mecanismos o pequeiias piezas sueltas (al interior de cada caja se
encuentra un folio plastificado en el que se indica el contenido);

¢ los elementos estructurales como las vigas de acero no tienen embalaje.

El embalaje estandar no es impermeable a la lluvia.

El material embalado y oportunamente conservado puede almacenarse por un periodo
0 de aproximadamente 5 afios en locales cubiertos y cuya temperatura esté comprendida

entre -20°C y + 70°C con humedad inferior al 80%. Para todas las otras condiciones

ambientales es necesario predisponer embalajes especificos.

Indicaciones reproducidas en los embalajes (en inglés) son:

¢ manejar con cuidado;

¢ no poner boca abajo;

¢ proteger de la Iluvia;

¢ no apilar.
Proceder a un control visual del embalaje y de la mercancia antes de desplazar la carga para
asegurarse que no hayan roturas o dafios. Cada uno de los tipos de material empleado en los
embalajes, tiene que ser eliminado segtin lo indicado en las relativas normativas legislativas

vigentes en el pais especifico. Si se quiere almacenar el material, seguir las instrucciones sefialadas
en el parrafo Almacenaje.

C 6.1.2 INSTRUCCIONES PARA LOS TRANSPORTISTAS
Estas instrucciones deben incluirse adjuntamente con el boletin de despacho y entrega y a la lista
de empaque.

¢ No apilar otro material sobre las maquinas o sobre los embalajes transportados;
¢ Proteger los materiales utilizando embalajes impermeables;

¢ Evitar cuidadosamente de someter las vigas a esfuerzos transversales o a torsiones
durante el transporte por carretera;

Prestar atencion sobre todo si se emplean medios articulados o camiones con remolque;

Prestar atencion durante la fijacion de las vigas en los medios de transporte para que los
tirantes de embrague no provoquen ni aplastamientos ni deformaciones a los bordes de
las estructuras o abrasiones del barnizado. Proteger los 4ngulos con cufias de madera y
protecciones, asegurarandose que las vigas apoyen sobre caballetes (soportes);
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¢ Observar y mantener durante el transporte la horizontalidad, la orientacién y los puntos
de enganche indicados en los embalajes para evitar pérdidas de aceite o desajustes en los
instrumentos eléctricos.

El transporte deben efectuarlo transportistas calificados capaces de garantizar la correcta

movilizacién del material transportado. EDEN TECHNOLOGY no se asume la responsabilidad de
ningun transportista ni enviado ni elegido por el cliente.

C 6.2 ACEPTACION, DESCARGA Y ALMACENAJE DEL MATERIAL

C6.2.1 GENERALIDADES

Cuando la maquina llega al lugar de destino, es indispensable efectuar un control de la misma
para individuar eventuales dafios o falta de piezas. Este control debe efectuarse con el boletin de
despacho y entrega y si por cualquier razén hay piezas que faltan o que estdn dafadas el cliente
debe inmediatamente informar la sociedad aseguradora que ha expedido la p6liza de seduro para
el transporte. Debe informarse inmediatamente al Servicio de Asistencia EDEN TECHNOLOGY
de los resultados del control.

Todos los componentes como motores, reductores o similares se suministran sin aceite
0 lubrificante. Es necesario por lo tanto proveer a su llenado antes de hacer funcionar la

maquina. Todos los componentes mecédnicos se suministran sin ser engrasados. Es

necesario por lo tanto proveer a su engrasado antes de hacer funcionar la maquina.

C6.2.2 ADVERTENCIAS Y PRESCRIPCIONES DE SEGURIDAD

Las operaciones de descarga comportan riesgos incluso mortales si no se efectGan con
& personal calificado y equipos adecuados. Todas las operaciones de descarga deben

dirigirlas un encargado responsable capacitado técnicamente y en materia de seguridad
y prevenciéon de accidentes. Al responsable deberan ponérsele a disposicién los recursos
humanos y los equipos necesarios teniendo en cuenta el tamaiio, el peso y los puntos de
prensién de cada uno de los componentes. Antes de cualquier operacién de descarga hacer
referencia al capitulo “C.5 SEGURIDAD”.

C6.2.3 DESCARGA

Predisponer un adecuada area delimitada, con pavimentacién o suelo plano para las operaciones
de descarga y montaje de la maquina.

¢ Abrir los embalajes por arriba y sacar las varias partes que pueden ser alzadas con
facilidad después de haberlas embragado con cuidado;

¢ Controlar que las varias partes de la mdquina sean integras y que no falten accesorios
indispensables para la instalacién (pernos, componentes eléctricos e hidraulicos, etc.).
Sefialar inmediatamente a EDEN TECHNOLOGY si faltan piezas o accessorios;

¢ Preparar travesaiios de madera adecuados para levantar las vigas y los componentes del
suelo;

¢ Los bultos pesados pueden ser embragados utilizando cadenas, fajas o cables idoneos a
la carga que deben desplazar;

¢ DPrestar atencion a los angulos y utilizar angulares o dispositivos de protecciéon contra los
cortes causados por el embrague;
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¢ Proceder al embrague del bulto que se desea mover utilizando eslingas idéneas, de
longitud adecuada y fijadas a los puntos de prension indicados.

¢ Utilizando equipos idéneos elevar verticalmente la carga y desplazarla a la zona
preparada para la descarga, teniendo cuidado que no oscile.

¢ Los bultos con peso de hasta 30 Kg. no llevan ninguna indicacién de peso y pueden
desplazarse manualmente; no obstante, la persona encargada debe tomar las
precauciones necesarias durante el desplazamiento manual de las cargas.

¢ Al acabar la operacion de descarga y antes del almacenaje de las partes, retocar con
barniz todas las eventuales partes dafiadas o melladas.

Si después de la aceptacién se prevé que la méquina no sera montada y puesta en marcha dentro
de los 60 dias, efectuar enseguida algunas operaciones de lubricacién de los mecanismos como se
indica en el capitulo Lubricacién.

C6.24 ALMACENAJE EN ZONAS CUBIERTAS
Antes de proceder al almacenaje proteger las placas de conexi6n y no rascar las superficies
trabajadas de las placas y el interior de los orificios.

Los materiales, que serdn instalados en interiores o en exteriores, pueden almacenarse por un
méximo de cinco afios en ambientes con las siguientes caracteristicas:

protegidos de agentes atmosféricos
humedad no superior a 80%

* & o

temperatura minima superior a -20°C
¢ temperatura maxima inferior a +70°C

Si estos factores se modificaran durante el almacenaje sera necesario efectuar unos controles
preliminares antes de la fase de puesta en funcionamiento de la maquina.

Si por cualquier razén la temperatura minima desciende y la temperatura méxima supera los
valores indicados y la humedad es superior al 80% es necesario proteger los bultos embalados con
sacos barrera y sales higroscépicas.

C6.25 ALMACENAJE EN ZONAS DESCUBIERTAS

Para almacenaje en zonas descubiertas:
¢ Delimitar el drea de almacenaje del material;
¢ Utilizar z6calos de elevacion del pavimento para todos los bultos;
¢ Proteger todos los bultos con sacos barrera y sales higroscépicas.

Si la méaquina ha sido fabricada para trabajar al aire libre, las partes de carpinteria no precisan de
especiales protecciones. Por el contrario, las partes trabajadas de la maquina herramienta (planos
mecanizados, ruedas, pernos, etc.) deben protegerse con productos antioxidantes (barnices
trasparentes, grasa, etc.)

C6.2.6 ALMACENAJE SUPERIOR A 5 ANOS

Para periodos de almacenaje superiores a 5 afios, solicitar el procedimiento de conservacién al
fabricante.

C6.2.7 RESTABLECIMIENTO DESPUES DEL ALMACENAJE

Antes de poner en servicio la maquina que ha permanecido por un largo periodo almacenada se
deben efectuar las operaciones indicadas a continuacién:

C 6.2.7.1 Estructura
¢ eliminar restos de barniz y/o lubricante de las vias de deslizamiento;

¢ repasar larosca de los orificios de unién y quitar eventuales residuos de grasa;
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14

limpiar las superficies coincidentes de las uniones con pernos;

eventuales partes estructurales dafiadas tienen que ser reparadas (dafios como dobleces,
cortes, soldaduras dafiadas, etc...) ;

reparar eventuales dafios del barnizado (superficies rascadas, barniz que ha saltado);

controlar que todos los pernos sean apretados seglin su correcta torsién nominal;

C6.2.7.2 Mecanismos

¢

* & & o o

¢

controlar eventuales pérdidas de lubricante y restablecer los niveles si necesario;
proveer a la sustitucion de juntas defectuosas;

verificar el correcto apretado de las partes corredizas accesorias de los 6rganos de mando;
controlar la integridad del cable;

proveer a limpiar y lubricar el cable, 1a polea y los tambores;

lubricar los cojinetes de los ganchos y los érganos mecanicos no barnizados (ejes,
juntas);

eliminar eventuales residuos de agua que haya en las partes concavas de la estructura y
de los mecanismos;

controlar la integridad y el funcionamiento de los frenos de disco.

C 6.2.7.3 Instalacion eléctrica

¢

*
*
¢

¢

controlar la integridad y el funcionamiento de los pulsadores de parada de emergencia;
controlar la integridad y el funcionamiento de los interruptores de limite;
controlar la integridad y el funcionamiento de las baterias de alimentacién;

verificar la integridad de las partes y de los componentes eléctricos y electronicos.
Eliminar eventuales condensaciones, secar los contactos de los interruptores y tratar con
aerosol para equipos eléctricos y electrénicos todos los componentes;

hacer todas las pruebas y los controles para verificar que la instalacion eléctrica cumpla
con los requisitos de la ley vigente;

verificar cuidadosamente el funcionamiento de todos los controles del puesto de mando.

C 6.2.7.4 Instalacion hidrdulica

14
¢

* & o o

controlar la integridad y el funcionamiento de los interruptores de presion;
controlar la integridad y el funcionamiento de manémetros;

controlar la integridad y la correcta regulacion de las vdlvulas de maxima presiéon y de
control del descenso;

controlar que todos los empalmes de los tubos hidraulicos sean apretados correctamente;
controlar que no existan eventuales pérdidas de aceite hidraulico;

restablecer el nivel de aceite hidraulico en el tanque;

proveer a la sustituciéon de las juntas defectuosas.
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C 7.MONTAJE

C 7.1 ADVERTENCIAS Y PRECAUCIONES DE SEGURIDAD

Se debe poner cuidadosa atencién a la seguridad cuando hay mas compaiiias que
& trabajan juntas en el sitio. De hecho en este caso el riesgo resulta mayor por la
interferencia, y esto requiere la coordinacion necesaria.

Todos los medios motorizados empleados (grfias semi-méviles, graas, carretillas

A elevadoras, montacargas, aparatos de levantamiento generales, platformas aéreas, e
incluso diversos acessorios tales como las eslingas o similares) deben ser adequados,
bien mantenidos, y si requerido, completo de un regular permiso otorgado por las
autoridades locales competentes.

El terreno en el que la estructura va a ser montada tiene que ser constantemente
controlada para asegurar su estabilidad, uniformidad y consistencia.

Todos los dispositivos eléctricos seran alimentados por una red de baja tension, si esto
no es possible otros dispositivos de seguridad tienen que ser utilizados, como por
ejemplo los interruptores de “proteccion de las sobrecargas” y los interruptores diferenciales.

> [

Los pesos y las estructuras complejas que tienen que ser levantadas deben ser
controlados atentamente, y en caso de necesidad se deben requerir las informaciones
sobre el plano estructural y las oficinas conceptoras.

>

ﬁ El area de montaje debe ser convenientemente cercada, y ademas se debe prohibir al
acceso a todo personal no autorizado.

C 7.2 EQUIPOS Y PERSONAL NECESARIO PARA EL MONTAJE

C7.2.1 PERSONAL NECESARIO
Para el montaje del equipo hacen falta cuatro técnicos y tres ayudantes:

¢ dos mecanicos genéricos;

¢ un técnico hidraulico especializado;

¢ un eléctricista calificado;

¢ dos ayudantes genéricos para la primera parte del montaje.

Una vez colocada y fijada la estructura son necesarios s6lo los dos técnicos especializados.

Tener presente que estos dos técnicos serdn los encargados de los mantenimientos y de las
regulaciones de la maquina. Por tanto se aconseja que los mismos estén presentes durante toda la
fase de montaje de manera que conozcan perfectamente cada parte de la maquina.
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C 7.2.2 DISPOSITIVOS INDIVIDUALES DE PROTECCION - D.LP.

Todos los operadores deben llevar casco de seguridad, guantes resistentes, zapatos de
0 seguridad con punta de acero, cinturén de seguridad (necesario si el puesto de trabajo en
altura no tiene el parapeto normal).

C 7.3 ANALISIS DE RIESGOS

El anilisis de riesgos es muy importante para prevenir todo tipo de accidente, lesion o

& otras situaciones peligrosas. Es importante que sea leida con la maxima atencién. Cada
operador debe tener en cuenta los riesgos de cada operacién y seguir el procedimiento
indicado para cualquier situacién posible, evitando maniobras peligrosas.

INSTRUCCIONES:

Antes de utilizar los equipos de levantamiento, controlar sus condiciones de funcionamiento
(interruptores de limite, dispositivos de limite de carga etc.) y verificar siempre que la carga
manejada sea compatible con los medios de levantamiento.

Controlar la resistencia del terreno en el que van a operar los equipos de levantamiento,
verificando su estabilidad. Solamente las personas calificadas en condiciones fisicas y mentales
sanas deben ser autorizadas a utlizar los equipos.

Proporcionar una iluminacién adecuada si por alguna razén la luz natural no es suficiente.

Es necesario controlar que todos los dispositivos de seguridad instalados en los equipos de
levantamiento funcionen y estén en buenas condiciones de trabajo.
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ELEMENTOS RIESGOS MEDIDAS QUE DEBEN
DE RIESGO ADOPTARSE
Descarga del Interferencia con personas, medios, |Para la elevacién véase el punto sucesivo.
camioén instalaciones y/ o estructuras fijas. Usar siempre los D.PI, cascos de
proteccién, calzados de seguridad y guantes.
Durante la carga y descarga de los camiones
(incluso si éstos transportan container) los
conductores deben alejarse de la cabina de
conduccién.
Autogrias y Interferencia con personas, medios|Usar exclusivamente medios de elevacién
carretillas instalaciones y/ o estructuras fijas; homologados y equipos idéneos para el
elevadoras caida de la carga y relativas | embrague.
consecuencias; Delimitar la zona de trabajo e impedir el
vuelco de la griia y/o de las carretillas [ 2CCeS0 @ personas  no  autorizadas.
elevadoras y relativas consecuencias; Predisponer avisos.
choques, contusiones o aplastamientos
de personas, bienes, medios y
estructuras durante las operaciones de
elevacién y de montaje.
Cargas Interferencia, golpe y colisiones con|No detenerse cerca de operaciones con
suspendidas personas, medios, instalaciones y/o [cargas suspendidas.
estructuras fijas. Pararse y transitar fuera del rayo de accién
de la autogria.
Prever avisos especificos y vallar la zona.
Trabajos en altura |Caida de personas; cafida de material; | Los trabajos en altura se deben desarrollar

derrumbamientos y dafios;
caida de herramientas y materiales.

utilizando una plataforma o un montacargas
para la elevacién de personas. El personal en
el montacargas se enganchara a la caja
mediante cinturones de seguridad.

Uso de los equipos
de trabajo

Proyeccién de astillas;
cortes y aplastamientos;
ruido;

electrocucién.

Hacer uso de gafas de protecci6én contra las
astillas, de guantes contra las heridasen
manejar partes mecéanicas, (y ademds casco y
calzados de seguridad).

Montaje en el suelo

Caida en plano;

coordinacién  entre las distintas

operaciones;
abrasiones, cortes, contusiones en las
manos;

atropellos y aplastamiento de personas
causado por cargas elevadas o medios
en movimiento.

Uso de los D.P.I. necesarios (casco, guantes,
mono de trabajo, zapatos con punta de
acero).

Mantener siempre la zona de trabajo en
orden y libre de material superfluo.

Apretado de la

tornilleria.

Pérdida de prensién de las llaves con
riesgo de contusiones y aplastamientos
para las personas;

dafios musculares y a las articulaciones
(brazos, piernas, hombros, mufiecas).

Usar siempre los D.P.I. necesarios (guantes,
casco, zapatos con punta de acero) prever
estuches adecuados para los acesorios
metdlicos y las herramientas pequefias, y
asegurarse que estas tltimas sean atadas al
cinturén de seguridad.
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Tormentas y
descargas
atmosféricas

Electrocuciones y fulminaciones

Si la forma y el tamafio de la estructura
podrian crear este riesgo, se aconseja prever
la conexi6én de toma de tierra para eliminar
la acumulaci6én de cargas electrostaticas.

Caida de partes de
la estructura en fase
de montaje cuando
ésta no puede
todavia sostenerse
y no es atn del
todo sélida.

Choques, contusiones o aplastamientos |Si fueran necesarios contravientos, prever
de personas, bienes, medios y|que tengan dimensiones adecuadas

estructuras.

teniendo en cuenta todas las variables
razonablemente previsibles.

Prever una delimitacién del 4rea de trabajo
y especificos carteles de seguridad.
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TIPO DE TRABAJO: Elevacién del material
FASE DEL TRABAJO: Uso de autogriias para la elevacién del material;
MEDIOS Y EQUIPOS: autogrdas, grias de puente méviles, cables y eslingas de servicio,
ganchos y cadenas
RIESGOS Medidas técnicas de prevencién y proteccién

Caida de la carga durante su
elevacion;

vuelco de la gria por pérdida
de estabilidad o por maniobra
errénea del conductor;

choques, contusiones o
aplastamiento de personas (o
de bienes, medios o
estructuras) durante las
operaciones de elevacién y
puesta en obra;

quemaduras, cortes y
contusiones en las manos, en
los brazos y en el tronco;

caidas accidentales en plano;

caidas accidentales desde lo
alto (de escaleras,
montacargas, cabinas de
mando elevadas y similares);

accidentes de carretera
durante el traslado;

falta de coordinacién entre los
operadores de las varias griias
empleados en la obra;

electrocucién por contacto
con lineas eléctricas aéreas.

1. Durante las fases de elevacién prohibir el acercamiento, la
parada y el transito de personas no autorizadas: si es necesario
predisponer vallas y adecuados carteles;

2. usar los Dispositivos de Proteccién Individual necesarios;

3. antes de iniciar los trabajos organizar el 4rea operativa y proveer
a una disposicién ordenada de los materiales para poder
efectuar los desplazamientos y las maniobras en condiciones de
seguridad;

4. el conductor de la autograa debe tener la maxima visibilidad del
campo, si esto no fuera factible, otra persona debe permanecer
en tierra y dar indicaciones al operador. Es 1til, en tales casos,
utilizar medios de comunicacién a distancia preferiblemente de
circuito cerrado;

5. hacer siempre uso de las sefializaciones actsticas (sirenas) y
visuales (luces amarillas intermitentes) de aviso;

6. antes del uso, controlar la perfecta eficiencia de cadenas, cables y
eslingas de tela, asf como su capacidad méxima de cargas;

7. embragar atentamente y correctamente la carga segtn las
indicaciones del fabricante;

8. comprobar siempre el peso efectivo de los materiales que se
pretende elevar;

9. seguir escrupulosamente la tabla de carga del fabricante
(presente en el interior de la cabina de conduccién de la
autograa: prestar particular atencién a la maxima inclinacién del
brazo y a la extensién maxima de la autogrta en funcién del
peso de la carga que se pretende elevar);

10. respetar las normas del cédigo de circulacién y moderar la

velocidad, y usar todas las sefializaciones luminosas prescritas;

11. cuando un trabajo viene interrumpido por cualquier motivo,
asegurarse que la carga, los medios y la posicién garanticen

siempre la seguridad;

12. si en la obra participan varias autogrias es necesario prever,
antes de iniciar el trabajo, una reunién entre todos los

conductores de grdas para coordinar todas las operaciones;

13. es util prever un responsable que coordine desde tierra todas las
operaciones. Para hacer esto es util prever medios de

comunicacién a distancia, preferiblemente de circuito cerrado;

El operador de la autogria debe ser una persona calificada e instruida
sobre todos los riesgos; en la fase operativa debera:

a. comprobar la solidéz y la estabilidad del terreno;

b. no superar nunca el peso méximo prescrito por el fabricante del
medio;
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c. asegurarse de que haya espacio suficiente y que esté libre para
maniobrar y que esté a distancia de seguridad de cualquier linea
eléctrica aérea de alto voltaje (>5 metros);

d. efectuar los desplazamientos gradualmente evitando maniobras
bruscas y/o repentinas;
suspender las operaciones en caso de fuerte viento;

f. evitar que la carga oscile;

g. o Hrar nunca lateralmente con el brazo;
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TIPO DE TRABAJO: Medios de elevaci6n

FASE DEL TRABAJO: Elevacién de material

MEDIOS Y EQUIPOS: Carr.ei.:llla elevadora, carros o similares, cables y eslingas de
servicio;

RIESGOS Medidas técnicas de prevencién y proteccién

Caida de la carga durante su
elevacion;

vuelco del medio por pérdida
de estabilidad o por maniobra
errénea del conductor;

choque, contusiones o
aplastamiento de personas (o

de bienes, medios o
estructuras)  durante las
operaciones de elevacion,
transporte/ desplazamiento y
dep6sito del material;

abrasiones, cortes y

contusiones en las manos, en
los brazos y en el tronco;

caidas accidentales en plano;

abrasiones, cortes y
contusiones en las manos, en
los brazos y en el tronco
durante las operaciones de
embragado de 1la carga
(incluidas las fases
preliminares y siguientes a los
desplazamientos de la carga);

1.

10.

11.

Durante las fases de elevacién prohibir el acercamiento, la
parada y el transito de personas no autorizadas: si es necesario
predisponer vallas y adecuados carteles;

usar los Dispositivos de Proteccién Individual necesarios;

antes de iniciar los trabajos organizar el area operativa y proveer
a una disposicién ordenada de los materiales para poder
efectuar los desplazamientos y las maniobras en condiciones de
seguridad;

el conductor de la autogria debe tener la méxima visibilidad del
campo, si esto no fuera factible, otra persona debe permanecer
en tierra y dar indicaciones al operador. Es 1til, en tales casos,
utilizar medios de comunicacién a distancia preferiblemente de
circuito cerrado;

hacer siempre uso de las sefalizaciones actisticas (sirenas) y
visuales (luces amarillas intermitentes) de aviso;

antes del uso, controlar la perfecta eficiencia de cadenas, cables y
eslingas de tela, asf como su capacidad méaxima de cargas;

embragar atentamente y correctamente la carga segun las
indicaciones del fabricante;

comprobar siempre el peso efectivo de los materiales que se
pretende elevar;

seguir escrupulosamente la tabla de carga del fabricante
(presente en el interior de la cabina de conduccién de la
autogrda: prestar particular atencién a la maxima inclinacién del
brazo y a la extensién maxima de la autogria en funcién del
peso de la carga que se pretende elevar);

respetar las normas del c6digo de circulacién y moderar la
velocidad, y usar todas las sefializaciones luminosas prescritas;
cuando un trabajo viene interrumpido por cualquier motivo,

asegurarse que la carga, los medios y la posicién garanticen
siempre la seguridad;

El operador debe ser una persona calificada en el utilizo de esta maquina
e instruida sobre todos los riesgos; en la fase operativa debera:

a.
b.

comprobar la solidéz y la estabilidad del terreno;

no superar nunca el peso méximo prescrito por el fabricante del
medio;

efectuar los desplazamientos gradualmente evitando maniobras
bruscas y/ o repentinas;

evitar que la carga oscile;
no tirar nunca lateralmente con el brazo;
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proceder de todos modos a velocidad moderada;

g. usar, si el Cliente lo ha previsto, las vias de transito evidenciadas
(prestar siempre la méxima atencién a todas las sefiales y
especialmente a las sefiales horizontales).

DISPOSICIONES

Antes de empezar a utilizar el medio verificar su estado de eficiencia
(interruptores de limite, limitadores de carga, etc.) y verificar siempre si
la carga manejada es compatible con las caracteristicas del medio (peso,
alargamiento e inclinacién del brazo: véanse las tablas suministradas por
el fabricante que hay en la cabina de conduccién).

Controlar siempre la resistencia del terreno donde trabajara la gria para
verificar la estabilidad de éste durante las operaciones.

Encargar el uso de las carretillas elevadoras y de los medios de elevacién
s6lo a personal habilitado y en buenas condiciones sicoffsicas.

No utilizar nunca carretillas diesel en ambientes cerrados.

Predisponer un adecuado alumbrado artificial si el natural fuera
insuficiente.

Antes de utilizar los equipos, asegurarse que todos los dispositivos de
seguridad sean eficientes y operantes.
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TRABAJO: Elevaci6n de material

FASE DE TRABAJO: Elevacién y desplazamiento manual de las cargas;
MEDIOS Y EQUIPOS: Dispositivos de proteccién individual, carretillas manuales
RIESGOS: Medidas técnicas de prevencién y proteccién

Lesiones dorsales y lumbares
provocadas por un esfuerzo
excesivo o por un método no
correcto de elevacién y
desplazamiento del material.

La columna vertebral no debe soportar esfuerzos repetitivos o
demasiado duros. Durante la elevacién de pesos, tomar las siguientes
precauciones:

= deben doblarse las piernas y no la espalda;

= mantener el peso que se levanta lo mas cerca posible del cuerpo;
= distribuir el peso simétricamente;
=

evitar levantar pesos ubicados a una altura inferior a 40 cm del
suelo;

U

una persona sola no puede levantar pesos superiores a 30 kg.

Se aconseja poner a disposicién del personal que tiene que levantar
pesos, carretillas manuales y/o mecéanicas para evitar, en lo posible, el
desplazamiento manual de los materiales.

El uso de guantes y de zapatos de seguridad es necesario para evitar
pequefios accidentes en las manos y en los pies.
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TIPO DE TRABAJO: Obras provisionales

FASE DE TRABAJO: Trabajos en alt.ura con la utilizacién de montacargas o plataformas
elevables méviles;

MEDIOS Y EQUIPOS: Montacargas o plataforma elevable mévil.

RIESGOS: Medidas técnicas de prevencién y proteccién

Caida desde lo alto durante la
subida y la bajada desde el
plano de trabajo con la
plataforma elevable mévil y
relativas consecuencias;

caida de equipos y materiales
desde lo alto;

vuelco de la plataforma
elevable mévil por mala
fijacién a estructuras
existentes;

vuelco de la estructura sobre
la que se trabaja;

abrasiones, cortes y
contusiones en las manos y en
partes del cuerpo;

electrocucién por
acercamiento a lineas
eléctricas aéreas de alto
voltaje.

1.

10.

Pueden utilizarse s6lo plataformas elevables méviles homologadas y
que posean los permisos necesarios;

verificar el estado de eficiencia de la plataforma elevable movil y/o
montacargas antes de su utilizacién: en particular verificar las
condiciones generales del puente, con particular atencién a la
estabilidad de la base, a la verticalidad de los montantes y al
bloqueo de las ruedas;

antes de colocar la plataforma elevable mévil y/o montacargas debe
evaluarse la resistencia del terreno: en caso de incertidumbre
repartir la carga en la base de la estructura;

fijar la plataforma elevable mévil a estructuras sélidas para impedir
el vuelco y asegurar el bloqueo de las ruedas;

antes de empezar el trabajo, organizar las diversas dreas operativas
y proveer a una disposicién ordenada de los materiales para poder
efectuar con seguridad los desplazamientos: mantener también en la
cesta de la plataforma elevable moévil o del montacargas una
colocacién ordenada del material evitando la acumulacién de
material innecesario o que estorbe;

prohibir el acercamiento, la detencién y el transito de personas no
autorizadas: si es necesario predisponer especificas barreras y
adecuados avisos;

prestar atencién al peso maximo que la plataforma elevable mévil
y/o el montacargas puede soportar: el nimero maximo de personas
que puede subir en ella y el peso total de la carga deben estar
indicados en una especifica plaquita fijada a la estructura;

para subir y bajar de la plataforma elevable mévil usar
exclusivamente la escalera interior (que estd provista de jdula de
proteccién): no puede desplazarse la plataforma elevable mévil
cuando sobre ella hay personas o sobrepesos;

usar los Dispositivos de Proteccién Individual necesarios;

los equipos de trabajo deben estar asegurados para evitar su caida
accidental (por tanto se guardardn en estuches o se asegurardn
contra las caidas mediante un cordelillo atado al cinturén de
seguridad).

El operador serd una persona adecuadamente instruida en el utilizo de
la plataforma y sobre todos los riesgos posibles; en la fase operativa
debera:

a.
b.
c.

comprobar la solidéz del terreno;
no superar nunca la carga maxima de la plataforma;

asegurarse de que haya suficiente distancia entre la plataforma y
cualquier linea eléctrica de alto voltaje (>5 metros);




Eden Technology S.R.L.
Griéa Marina 160 ton via s(ra_g y

HJ TECH nULD GY Manual de Instalacién, uso y 35015 Galliera Veneta (PD) ITALY

mantenimiento M17-EMO17 | pégina 41

d. efectuar los desplazamientos gradualmente evitando movimientos
bruscos y/ o repentinos;

suspender las operaciones en caso de fuerte viento;

f. activar el bloqueo de la torre giratoria al finalizar las operaciones de
trabajo.

El Responsable de la ejecucién de los trabajos debera:

1. verificar que la plataforma elevable mévil sea por lo menso 5
metros lejos de lineas eléctricas;

2. verificar el respeto de las prescripciones fijadas por las
normativas vigentes.
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C 74 MONTAJE DE LA ESTRUCTURA

C7.4.1 REFERENCIAS

Para efectuar el montaje de la estructura es necesario seguir el siguiente procedimiento y tener a
disposicién el plano de montaje de la méquina para montar todas sus partes correctamente. Dicho
plano de montaje se incluye en los adjuntos de este manual.

C 7.4.2 SECUENCIA DE MONTAJE
Para un correcto y seguro montaje de la maquina, seguir estas indicaciones:
¢ Descargar todas las mercancias del camion o contiiner y arreglarlas de manera que
respecten su montaje. Se requieren soportes de madera o de acero para levanter diversos
elementos del terreno protegendo su barniz y los componentes mecanicos que pueden
ser dafiados.
¢ Comprobar que todas las mercancias respeten los documentos de envio (documento de
transporte y lista de empaque etc...).
¢ Por lo que respecta a la cinematica de montaje por favor hacer referencia a los anexos al
final de este manual.

NO proceder al montaje de la mdquina sin seguir el procedimiento ilustrado en el
apéndice de este manual.

C7.4.3 TABLAS DE CIERRES PARA LOS PERNOS
Todos los pernos, tornillos y dispositivos deben ser controlados constantemente y apretados en
cuanto sea necesario.

Se debe poner especial atencién a los pernos de la estructura principal. Durante las
primeras horas de trabajo de 1a maquina, los pernos deben ser controlados varias veces.

é El incumplimiento de estas recomendaciones puede llevar a situaciones peligrosas.

Poner extrema atencion para evitar de mezclar las tuercas y los tornillos medidos en pulgadas
con los medidos segin el tipo de clase de resistencia y de tamafio métrico. Un acoplamiento
incorrecto de tuercas y tornillos no solo dafia la maquina, sino también causa heridas a las
personas.

La fuerza del material se indica siempre en la cabeza del perno mediante un namero (ej.
8.8 - 10.9). No utilizar tuerca o tornillos de clases diferentes en el mismo perno.
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A continuacién se encuentran las tablas que indican los diversos pares de cierre de los pernos:

88 | AREA PAR DE PRECARGA
i CIERRE
..\

mm [ mm | (mm? Nm _kgm kN Kg
M12 10 19 384 90 9 38 3873
M14 12 22 115 144 16 52 5300
M16 14 24 157 225 23 70 7135
M18 14 27 192 309 31 86 8766
M20 17 30 245 439 45 110 11213
M22 17 32 303 597 61 136 13863
M24 19 36 353 759 77 158 16106
M27 19 41 459 1110 113 206 20999
M30 22 46 561 1508 154 251 25586
M33 24 50 694 2052 209 311 31702
M36 27 55 817 2635 269 366 37309
M39 27 60 976 3410 348 437 44546

109 + | AREA | PARDE PRECARGA
I CIERRE
M 5

mm | mm | (mm? Nm kgm kN Kg
M12 10 22 84 113 11 47 4791
M14 12 24 115 180 18 64 6524
M16 14 24 157 281 29 88 8970
M18 14 30 192 387 39 108 11009
M20 17 32 245 549 56 137 13965
M22 17 36 303 747 76 170 17329
M24 19 41 353 949 97 198 20183
M27 19 46 459 1388 141 257 26198
M30 22 46 561 1885 192 314 32008
M33 24 50 694 2565 261 389 39653
M36 27 55 817 3294 336 458 46687
M39 27 60 976 4263 434 547 55759
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PARTE DEL USUARIO
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C 8. CARACTERISTICAS GENERALES DE LA
MAQUINA

C 8.1 TAMANO Y PESO GENERALES

| : | —
| |
[E] i# N @amﬁv Q?J iﬁ_ﬁ?_{ ﬁl“ @mumm'in.nsv v'ﬁj
L N / 1 | |
i e i |
[i 0w 0 ;:;fi “

] I i

i T | -

u T : ;

L Ay \__/

N
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A B
F

DESCRIPCION TIPO
A - Carril (distancia entre ruedas) .........coovvviiiiiiinieinn 10500 mm
B o PaSO coiiiiiiiiiiiirnerennnnsenes e s e e e 10600 mm
C - Trayecto de elevaciOn ..cc..iivimvesivsvsrivossuensasmimes 12200 mm
D - AIHUra MAXIINA. .o oo viei e e iie e eeiii it eiie e iaannaens 13515 mm
E — Puntos de eleVacion ........ouevriiieoreeeiseriisnessassnnnes 8090 mm
F - ANcho MAXIMNO.....c. it eii it cetnesirenarnsrnsnnsnnees 12215 mm
G - Longitud maxima .........o.oiviuiiiiiiiieiiieiirniiiae 17520 mm

MASa tOUAL.. .. oo rrmennsns e 5t dmmm e obmrmans s Bens S g o ss VAR S awe 65000 daN
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C 8.2 CAPACIDAD
DESCRIPCION TIPO
Capacidad..... ... sssmsisessssims it iimemmaess 160000  daN
C 8.3 LEVANTAMIENTO
DESCRIPCION TIPO
Tipo de cuerda......... csmsemmmrmsassnssmmsiesimass SPIN 12
Didmetro de la cuerda.isssissmmsssmmasamanasssysmyiias 18 mm
N° de cabrestantes. ... swsssssmirinisaiysssadssds s 4
Apargjoismssnnsssssvasirsis v SRR T e 8
C 8.4 NEUMATICOS
DESCRIPCION TIPO
Tipo de neumaticos.........co.vviviiiiniiniriese e 18.00-33
N° de neuMAHCOS wusssensmssmvssmemmesssss 8
Presién de funcionamiento...............cooveiiiiiiinenen. 10 bar
C 8.5 VELOCIDADES
DESCRIPCION TIPO
Velocidad maxima de desplazamiento (sin carga)............. 0-40 m/min
Velocidad maxima de desplazamiento (con carga)............. 0-40 m/min
Velocidad maxima de levantamiento (sin carga)................ 0-4 m/min
Velocidad maxima de levantamiento (con carga)............. 0-2 m/min
Velocidad maxima de los carros (sin carga)............cceuu.... 0-3 m/min
Velocidad maxima de los carros (con carga).................. 0-3 m/min
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C86 ESQUEMA DE LA DIRECCION
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C 8.7 BLOQUES DEL CARRO

DESCRIPCION

N° de bloques del carro..................
Ladogertadts connnssavsnasis
Tragecto.: s
Lado abietto.. .. cousenves ssmssavasaususiiss

Trayecto ...... susavsswessssmmmssswmmas

C 8.8 GRUPO TERMICO

DESCRIPCION

Potencia..........ooooveviiiiiiiiiiciriinnnen

Tanque de gasolina........................
Tanque de aceite hidraulico.............

Motor Diesel .......coovvvveiviiiiiianninn,

m
I
i

PENDIENTE 4%

DESCRIPCION

Pendiente méxima longitudinal.......

Pendiente maxima transversal.........

e T 1T 1L]
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TIPO

4
cilindro

1000 mm

cilindro

1000 mm

TIPO

181 kW
2200 rpm
300 It
450 It
FPT ENTY20.00FX

PENDIENTE 4%

TIPO
4%

4%
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C 9. DESCRIPCION DE LA MAQUINA

C 9.1 UTILIZACION DE LA MAQUINA
La mAaquina descrita como GRUA MARINA es proyectada y construida exclusivamente para
transportar:

160 TON MAX CARGO

Cuando se procede con el levantamiento, tener en cuenta que si el angulo de las eslingas
aumenta con respecto al angulo estandards, a causa de las dimensiones reducidas del
barco, se reduce también la capacidad de las mismas eslingas.

La maquina ha sido proyectada con el solo objetivo de levantar barcos. Levantar
cualquier otro tipo de carga puede ser muy peligroso y en cualquier caso necesita la
aprobacién del fabricante.

La alimentacién de la maquina procede de un motor diesel que transmite el movimiento a un
grupo de bombas hidraulicas que accionan el desplazamiento, el levantamiento y la direccién. La
alimentacién eléctrica de los servicios la suminimistra el alternador incorporado en el motor diesel
y un grupo de baterias.

C 9.2 GRUPOS PRINCIPALES

C9.2.1 ESTRUCTURA PORTANTE

Estd formada por dos bastidores verticales, dispuestos en la méquina segin la direccién
longitudinal de marcha, y unidos transversalmente por una sola viga. La estructura estd
constituida por vigas de cajén electrosoldadas y unidas mediante juntas atornilladas. La posicién
de las juntas de brida ha sido estudiada de forma que pueda realizarse el transporte de la maquina
con medios de transporte articulados y el montaje con aparatos normales de elevacién. Las vigas
de cajén estan realizadas con alas y almas de chapa de acero. En su interior se han previsto
diafragmas de endurecimiento para prevenir fenémenos de inestabilidad local.

C9.2.2 GRUPO DE RUEDAS

Toda la estructura se apoya sobre cuatro grupos de ruedas con neumaticos. El eje es de acero
templado y los cojinetes son de rodillos cénicos dobles, idéneos para soportar, ademés de la carga
radial, la carga axial. Guardagotas y tapitas de cierre aseguran la estanqueidad del conjunto. Estas
partes son lubricadas con grasa a través de engrasador de bola. La horquilla porta eje se ha
prolongado hasta 20 cm. del suelo, en condiciones de plena carga, para limitar la altura de caida en
caso de pinchazo de un neumético.

C 9.2.3 MOTORIZACION PARA EL DESPLAZAMIENTO

El desplazamiento se ha confiado a ocho ruedas, cuatro son motrices y cuatro no. Son completas de
cubos de rueda completamente contenidos al interno del eje rueda para la conducién, de un motor
y un grupo motorreductor. Coaxialmente al reductor hay el motor de tipo hidraulico de pistones
axiales. Entre reductor y motor hay interpuesto un freno de estacionamiento de disco de tipo
negativo incorporado en el reductor. Este freno funciona en ausencia de presién de alimentacion,
garantizando la maxima seguridad incluso con el motor apagado.
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C 9.2.4 CIRCUITO HIDRAULICO DE DESPLAZAMIENTO

El circuito hidraulico de desplazamiento esta constituido por un circuito cerrado con dos motores
hidraulicos conectados en paralelo; estos son activados por una bomba a pistones de cilindrada
variable. Con este sistema el arranque y la parada pueden regularse con precisién mediante el
acelerador del motor diesel y el control directo del distriduidor proporcional. Esto se obtiene por
efecto de una vélvula especial que varia automaticamente la cilindrada de la bomba obteniendo
una gradual variacién de la velocidad de desplazamiento en funcién del nimero de revoluciones.
Al soltar la palanca de la bomba de desplazamiento, ésta retorna a la posicién central y la maquina
se detiene lentamente y gradualmente.

C9.2.5 SISTEMAS DE FRENADO
El movimiento de desplazamiento est4 provisto de dos sistemas de frenado:

¢ Freno hidraulico, de tipo dinimico: la bomba hidraulica y los motores funcionan como
frenos al soltar el acelerador o 1a palanca de la bomba de desplazamiento;

¢ Freno de estacionamiento: utiliza una linea piloto de aceite independiente que acciona el
freno a disco del reductor. Viene activado por un interruptor o cuando el circuito
eléctrico es apagado (la miquina estd apagada o el boton de emergencia ha sido
apretado).

C 9.2.6 SISTEMA DE DIRECCION

La maquina est4 equipada con cuatro grupos de ruedas. Un cilindro oleodinamico de doble efecto
permite la rotacién de cada grupo de ruedas. Estos grupos ruedan utilizando un quinto grupo de
ruedas (soportes) adecuadamente dimensionadas para soportar las carga agentes tanto verticales
como horizontales. Un sistema hidraulico alimenta los cilindros ¢onectados en serie y controlados
por un sistema de posicionamento directo. El mando de la direccién se ha confiado a un
manipulador colocado en la cabina de conduccién que acciona la véalvula corrediza. Una valvula
de descarga de presi6én maxima limita cualquier punta de presi6n.

C 9.2.7 GRUPO TERMOHIDRAULICO

El motor térmico principal, las bombas de desplazamiento, de elevacién, de direcci6n, y de los
servicios auxiliares, el tanque de aceite, los distribuidores, las electrovéalvulas, las baterias, etc.,
estan contenidos en un grupo cerrado e insonorizado, suspendido bajo un larguero inferior.

El motor diesel principal, refrigerado con agua y montado en elastémetros, acciona por el lado
volante, mediante un mecanismo de acoplamiento con engranajes, todas las bombas. En una salida
hay montada la bomba del desplazamiento principal, en otras dos se han empalmado las bombas
multiples que alimentan los cabrestantes, los carros y la direcci6n.

C9.2.8 SISTEMA HIDRAULICO

Del grupo termohidrdulico parten todas las tuberias que alimentan los varios motores y los
distribuidores dispuestos en la cabina de conduccién. Dichas tuberias de varios didmetros y
espesors son tuberfas flexibles realizadas con varias trenzas metélicas recubiertas de goma. Las
mismas estin bloqueadas a la estructura mediante especificos elementos de fijacién, provistos de
un anillo de goma que aisla las mismas tuberias. Dichas tuberias son de varios tipos y tamafios
segin los caudales y presiones relativas.

C9.2.9 ORGANOS DE ELEVACION
La elevacién de la carga se efectia mediante el uso de adecuados dispositivos de elevacion
(ganchos,...). En lo alto, la transmisién de los cables se efectia en las poleas suspendidas en los
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carros, los cuales se deslizan por las vigas longitudinales de la estructura. El deslizamiento de los
carros se produce a través de cadenas o cilindros hidrdulicos (esto depende de la eleccion del
cliente, y de las caracteristicas de la maquina).

C9.291 Cabrestantes

La maquina estad provista de 4 cabrestantes. Cada uno de ellos estd constituido por un motor
hidraulico y un reductor con freno negativo. Cada cabrestante estd constituido por un tambor
acanalado en el que se enrollan las espiras en una tnica capa. El tambor estd montado
directamente en el eje lento del reductor y estd sostenido por los cojinetes de bolas. Los
cabrestantes tienen una dimensién adequada para sostener los bloques y su carga. Un sistema
hidraulico alimenta los motores conectados de manera separada y controlados por un sistema de
interruptores de pendiente méxima. Para levantar los bloques se utiliza un manipulador que est4
en el mando a distancia. Estos accionan cuatro elementos del distribuidor proporcional. Una
véalvula de descarga de presién méxima limita cualquier punta de presién. Los cabestrantes estan
colocados sobre los largueros longitudinales en una posicién que permite su facil mantenimiento.

El sistema de cables es de tipo “cuatro puntos de levantamiento”.

C9.292 Poleas corredizas horizontalmente y poleas moviles verticalmente

La transmisién del cable proveniente del cabrestante est4 entre la polea superior montada en el
carro moévil y la polea que lleva el gancho. Las poleas en las que se enrolla giran sobre cojinetes de
bola. El desplazamiento de los carros permite regular adecuadamente la posicién de los ganchos
de elevacion. El carro puede ser accionado por el manipulador en el mando a distancia, solamente
de manera separada, sin ninguna carga colgada.

C9.2.93 Caracteristicas del circuito hidrdulico de alimentacién de los cabrestantes

Los cabrestantes de elevacién estdn alimentados por una bomba a pistones variables. El control de
levantamiento es hecho por un distribuidor proporcional con relativa valvula de méxima presion
que controla el flujo del aceite en los motores de los cabrestantes para permitir el sincronismo
perfecto. Los mandos estan concentrados en mando a distancia.

Los cabrestantes pueden accionarse juntos o por separado. Los manipuladores accionan
eléctricamente las electrovélvulas que tienen también la misién de interrumpir el asenso en
correspondencia con los puntos de final de carrera o cuando el operador suela la palanca.

En estos casos los distribuidores vuelven a la posicién inicial, los cabrestantes se paran y los frenos
se cierran. Los frenos de los cabrestantes se accionan con el mismo flujo de aceite que alimenta los
motores de elevacion. Si no hay presién o si se rompiera una tuberia de alimentacién, éstos se
cierran autométicamente impidiendo la bajada de la carga. Un pulsador puesto sobre el
manipulador de mando permite el asenso al movimiento y, por tanto, el desplazamiento accidental
e involuntario de la palanca no provoca ninguna consecuencia (dispositivo de hombre presente).

El movimiento de descenso de la carga estd controlado por una vélvula de estrangulamiento
controlada por la presion del aceite que alimenta el motor en bajada. Esta valvula estrangula el
flujo del aceite para impedir que la carga haga girar el motor (que en este caso funcionaria de
bomba) con una velocidad superior a la permitida por el caudal de la bomba.

C9.2.10 MANDOS
Con la maquina sera proporcionado solamente un mando a distancia y un botén de emergencia.
No hay cabina de control.
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C 10. DISPOSICION DE LOS CONTROLES -
ENTRENAMIENTO BASICO

C 10.1 MANDO A DISTANCIA DE LA MAQUINA
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Palanca de mando izquierda

Palanca de mando derecha

Panel de visualizador carga

Selector de carro 1,2,3,4

Selector velocidad cabrestante LENTA/RAPIDA

Selector de cabrestante 1,2,3,4, DELANTE 1+2,ATRAS 3+4, TODOS 1+2+3+4
Selector de cabrestante 1 ON/OFF

Selector de cabrestante 2 ON/OFF

Selector de cabrestante 3 ON/OFF

. Selector de cabrestante 4 ON/OFF

. Selector, “gas +/-"

. Selector de direccion (DOS DELANTE, DOS TRASERA, ARCO, DIAGONAL, CARRUSEL)
. Bot6n de emergencia

. Botén de FRENO ON/OFF

. Selector de STAND-BY, TRASLACION, ELEVACION

. Boton de inicio/ claxon

. Boton de RESET ALARM

. Botén de FAROS

. Llave de linea mando a distancia

C 10.2 BOTON DE EMERGENCIA

El bot6én de emergencia tiene la misma disposicién de los selectores y las mismas funciones del
mando a distancia pero sin la pantalla del sistema de pesatura (POS.3).

Debe utilizarse cada vez que el mando a distancia no funciona.

En la parte posterior hay un enchufe para conectar una toma de corriente de la tabla principal
puesta cerca del grupo térmico.

" Mg o Wy
Bl
nnut::.‘s:u ':‘\-'0
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C 10.3 PANEL DE CONTROL DE LA TABLA PRINCIPAL

20. Piloto rojo “coche frenado”

21. Luz naranja “filtros obstruidos”

22. Luz rojo “max temperature aceite”
23. Luz blanco “fin de carrera alcanzado”
24. Luz blanco “presencia carga”

25. Luz naranja “100% carga”

26. Luz rojo “110% sobrecarga”

27. Vacio

28. Luz rojo “insertado emergencia”

29. Luz blanco “en linea”




Eden Technology S.R.L.
Grta Marina 160 ton via Stré,:,g y

k.;) ;i‘_ J EH i CH nULD GY Manual de Instalacién, uso y 35015 Galliera Veneta (PD) ITALY

mantenimiento M17-EMO17 | pagina 56

30. Luz rojo “avaria PLC”

31. Luz rojo “exclusién PLC”

32. Luz rojo “exclusion de la células de carga”
33. Luz rojo “cuerda no en tensién”

34. Luz rojo “falta de gasolina”

35. Vacio

36. Bot6n “resetear las alarmas”

37. Interruptor de llave “linea de insercién”

38. Selector “luz gruppo termico”

39. Interruptor de llave “exclusién PLC”

40. Interruptor de llave “exclusién células de cargo
41. Interruptor de llave “reset cuerda no en tiro”
42. Luz verde “comando start”

43. Vacio

44. Display

45. Panel de célula de carga

46. Touch panel

47. Panel principal del motor

C 10.4 PANEL PRINCIPAL DEL MOTOR (POS. 47)

www.bimotor.it

OFF ON START

BMOTOR

El panel principal del motor (APENDICE 4) se suministra con:
- Llave principal “off,on” y botén de inicio;
- Visualizador lcd con botones multifuncionales;
- Fusible;
- Seis pilotos, preceite de presion, temperature del agua, bateria baja, alarma del control de
mantenimiento, combustible bajo y filtro obstruido.
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C 10.5 OTROS COMANDOS

51. Interruptores principales de desconexién
52. Sirena traslacion

53. Boton de emergencia

54, Sirena alarma

55. Intermitente de sefialacién de alarma

56. Antena receptora de sefial de teleasistencia

57. Enchufe para conectar la recevidora o el filocomando
58. Receptor

59. Claxon
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C 11. COMO UTILIZAR LA MAQUINA

C11.1 UTILIZAR LAS INSTRUCCIONES DEL MANDO A DISTANCIA

La méaquina ha sido proyectada para levantar y transportar barcos de 160 ton de carga maxima.
Todos los movimientos de la méquina son controlados por un operador desde tierra por medio de
un mando a distancia. Referirse al capitulo precedente para las funciones de los diferentes botones.

A\

OPERADORES

Antes y durante las operaciones con la miquina, es prohibido para los operadores
beber alcohol e ingerir firmacos o otras sustancias que puedan interferir con su
concentracién. El operador debe ser una persona idénea y calificada para usar la
maquina, de edad y fisicamente y mentalmente capaz de operar con la mdquina y debe
tener practica de todos sus usos. Esta persona debe también ser adecuadamente
entrenada y debe demostrar su capacidad a la persona responsable (el entrenamiento es
tedrico asi como practico). El operador debe seguir todas las indicaciones suministradas
para lograr el maximo rendimiento, el minimo consumo y la seguridad méxima para el
mismo/ella misma y para todos los que estén implicados con la maquina.

C 11.2 PROCEDIMIENTO DE ENCENDIDO DE LA MAQUINA

A

Antes de comenzar el trabajo el operador debe asegurarse que todos los estandards de
seguridad son respetados y que la maquina se encuentre en condiciones de trabajo
correctas. La maquina puede utilizarse solamente cuando todos los dispositivos de
seguridad y proteccién son completamente funcionales. Antes de empezar a trabajar, el
operador debe controlar los frenos y los interruptores de limite de emergencia. Advertir
todo el personal en el 4rea que la méquina estd comenzando a mover una carga.

El procedimiento de encendido sigue estas etapas:

1.

Antes de empezar el trabajo, el operador debe asegurarse que el interruptor de la bateria
“INTERRUPTOR PRINCIPAL DE DESCONEXION” (pos. 51) esté en la posicién “ON”,
bateria activa, y que todos los botones de paro de emergencia situados en el equipo estén
desconectados.

Presionar el botén para apagar la sefal actistica (pos. 36). Todos los pilotos deben ser “ON”".
De lo contrario, es prohibido encender la méquina hasta que el problema no se haya
solucionado;

En el tablero eléctrico principal, el selector debe colocarse en “ON”; el piloto blanco n°37 se
encendari;

Asegurarse que el piloto rojo no esté encendido. Si no significa que hay uno o mas botones
de paro de emergencia conectados. La méquina no comenzara a trabajar hasta que todos los
botones de paro de emergencia seran desconectados y el piloto rojo sera apagado;

Asegurarse que no hayan otros pilotos en “ON”. De lo contrario, es prohibido encender la
maéquina hasta que el problema no se haya solucionado;
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6. Para controlar la maquina presionar el botén en el mando a distancia. Una sefial actistica le

7.

informard que el mando a distancia est4 trabajando correctamente. Ademas en el tablero
eléctrico principal el piloto verde se encendara.

Una vez hechos todos estos procedimientos de seguridad el operador esta listo para
encender el motor Diesel. En el panel de control del motor Diesel girar la llave principal en
“ON”; después presionar el botén “inicio”. El motor Diesel se encendar4;

Esperar que el motor se caliente, 5-10 minutos;
La méquina esta lista para empezar a trabajar.

D

Asegurarse que el aceite hidraulico y las bombas sean calientes (a través de las
resistencias eléctricas del aceite en el tanque y alrededor de las bombas) antes de
encender el motor diesel.

C 11.3 PROCEDIMIENTO DE APAGAMIENTO DE LA MAQUINA

D

Esperar 5 minutos después de el apagamiento del motor diesel antes de poner el selector
de linea 0/1 en 0 (pos. 37), pués poner en 0 el interruptor de desconexién de la bateria
(pos.51). Si esto no sera respectado se puede causar un dafio serio e irreversible al
alternador del cargabaterias.

D

Nunca posicionar en “0” el interruptor de desconexion de la bateria (pos.51) antes de
haber apagado el motor y haber posicionado en “0” la llave del selector de linea (pos.37)
en el tablero eléctrico principal. Si esto no sera respectado se puede causar un dafio serio
e irreversible al alternador del cargabaterias.

A

Antes de dejar el sitio de trabajo, parar la maquina y meter los frenos de
estacionamiento (seg(n las caracteristica de 1a maquina)

A

Estacionar la maquina con los bloques en su méixima posicion superior sin alguna carga
colgada.

Es muy importante que la maquina sea estacionada en un 4rea lejos de cualquier otra maquina.
Desplazar con los bloques en su posicién superior, sin causar obstaculo a cualquier otra maquina o
medio que transita en el 4rea. Proceder como sigue para apagar correctamente:

1.

Estacionar la maquina en una zona libre, sin cargas colgadas y con los bloques en su
posicién superior;

Apague el motor girando la llave de contacto en el panel de el motor principal (47 pos.) En
la posicién "OFF";

Esperar 5 minutos después de el apagamiento del motor diesel antes de poner el selector de
linea 0/1 en 0 (pos. 37);

Poniendose delante del grupo térmico, posicionar en “OFF” el “INTERRUPTOR
PRINCIPAL DE DESCONEXION”:; la bateria ser4 disconectada.

Ahora la maquina es correctamente apagada.
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C 11.4 CONDUCIENDO LA MAQUINA

Es buena norma que se realize solamente una operacién a la vez, pues solamente una

A operacion puede empezar, ser interrumpida y constantemente dirigida por el operador.
Empezar y terminar una operacién a la vez permite ahorrar en tiempo y consumo. Al
activar diversos comandos, evitar de proceder con rapidos cambios.

Durante la conducién luces intermitentes de aviso y sirenas deben funcionar para avisar
el personal en los alrededores que la maquina es en movimiento, evitando asi cualquier
tipo de situacién riesgosa y peligrosa posible.

Antes de una operacién de conduccién, con o sin carga colgada, se recomienda poner
los bloques en su posicién superior para evitar peligrosas oscilaciones de los mismos.

Para permitir el desplazamiento seguir el procedimiento siguiente:
1. Poner el selector “seleccién comando” en posicién “TRANSLACION” (pos. 15).
2. Accionar la palanca de mando adelante o atras (pos. 1).
3. Ajustar los rpm del motor con el selector pos. 11.

La conduccién empieza cuando el operador acciona la palanca de mando de desplazamiento para
adelante o para atras. Esta impulsion proporcional, de hecho, actia la dislocacién de la bomba.

La velocidad de conduccién depende de la inclinacién del acelerador y también de la velocidad del
motor diesel.

La velocidad de conduccién es controlada también por la bomba que reduce automaticamente su
desplazamiento cuando la presién alcanza el maximo.
Cuando se conduce en terrenos en declive el operador puede tener la necesidad de frenar

utilizando la palanca de desplazamiento de la para controlar y para limitar la velocidad que no
puede nunca superar los 40 m/min aproximadamente.

C11.4.1 ACELERADOR DIESEL
Es también posible controlar el acelerador Diesel solamente con el selector n°11.
Accionar hacia arriba o hacia abajo para reducir o para aumentar los rpm del motor.

Cuando la maquina ha completado una operacién es muy importante que el operador
vuelva SIEMPRE los motores a la revoluciéon de espera que es aproximadamente de 750
rpm.
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C 11.5 DIRECCION

La maquina parada puede dirigir con el 60% de carga maxima.

SI NO SE RESPETA ESTA CONDICION LA MAQUINA PUEDE DANARSE
SERIAMENTE.

Para permitir la direccién seguir el procedimiento siguiente:

1. Poner el selector (pos. 15) en posicién “TRANSLACION”

2. Poner el selector “DIRECION” (pos. 12) en posicién para ser realizado

3. Confirmar el ciclo presionando el botén en el lado derecho de el mando a distancia (pos.19)
4. Accionar la palanca de mando a la derecha o a la izquierda (pos. 2).

La direccién es controlada por una palanca de mando en el mando a distancia. La direccién es de
tipo Ackermann. La bomba utilizada para mover los cilindros de direccién est4 conectada con el
distribuidor proporcional de aceite y trabajan juntos en modalidad de deteccién de la carga. Asi, la
bomba ajusta el desplazamiento segtn el flujo de aceite requerido por el distribuidor y, por lo
tanto, por el operador.

Un sistema hidraulico controla las presiones internas del circuito hidraulico, evitando que el
sistema mecénico sea dafiado. Si una rueda o un grupo de ruedas encuentran un obsticulo o son
bloqueados, la direccién viene automaticamente bloqueada.

C 11.6 LEVANTAMIENTO

Poner la maxima atencién y tomar todas las precauciones necesarias durante todo el
A tiempo que se utiliza la maquina. Poner especial atencién en evitar cualquier peligro
potencial.

NUNCA CAMBIAR LA VELOCIDAD DE LEVANTAMIENTO (BAJA, ALTA)
MIENTRAS QUE LOS TORNOS SE ESTAN MOVIENDO.

Para permitir el levantamiento seguir el procedimiento siguiente:
1. Poner el selector (pos. 6) en posicién deseada segiin cuantos cabrestantes que el operador
quiere controlar;
2. Seleccionar la velocidad de levantamiento con el selector (pos. 5). Hay dos diferentes
selecciones:
- LENTO: Velocidad de levantamiento lenta, utilizarla cuando la maquina esta
levantando una carga.
- RAPIDO (max 20% de la carga): Velocidad de levantamiento rapida, utilizarla cuando la
maquina esta libre de carga.
3. Abhora el operador esta listo para levanter la carga; accionar la palanca adelante
(levantamiento) o atras (descenso).
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La velocidad de levantamiento es seleccionada por el selector n°5 que permite dos
diversas velocidades: “LENTO” y “RAPIDO”.

El “RAPIDO”(velocidad maxima), puede ser seleccionado solamente si hay una
carga colgada que pesa menos que el 20% de la capacidad nominal.

Las palancas de mando activan los 4 elementos del distribuidor de aceite proporcional de carga-
deteccion. La bomba reduce autométicamente la velocidad de levantamiento proporcionalmente a
la carga en la maquina. Los motores de los tornos tienen dos desplazamientos seleccionados por
un interruptor del mando a distancia. Esto permite seleccionar la velocidad del torno. Més all4 de
cierta carga, 20% de la capacidad nominal, el desplazamiento viene inhabilitado automéaticamente
y permanence en el valor méximo, es decir mas bajo que la velocidad de levantamiento.

Cuando la méquina ha completado una operacién es muy importante que el operador vuelva
SIEMPRE los motores a la revolucién de espera que es aproximadamente de 750 rpm.

SI NO SE RESPETA ESTA CONDICION MIENTRAS QUE SE CONDUCE, LA MAQUINA
PUEDE DANARSE SERIAMENTE.

Un interruptor de fin a revolucién puesto en los cabrestantes controla y bloquea el movimiento de
subida hasta la Ilegada a la umbral maxima; si esto interruptor de fin no funciona, hay un
interruptor de fin electro-mecanico que bloquea este movimiento cuando los balancin van en
colisién con el bloco superior de puleas.

C11.7 CONTROLO DEL CARGO

Para el controlo del peso del cargo levantado, dos celulas de carga han sido montadas para que se
pare el levantamiento en cuanto se supere la umbral maxima elevable (160 ton).

En el cuadro eléctrico hay tres espias que indican:
- Presencia del cargo (espia color blanco pos. 24)
- Maximo cargo levantado 100% (espia color naranja pos. 25)
- Superamiento umbral de cargo 110% (espia color rojo pos. 26)

Con la superacion del umbral maximo levantable se encendera la espia roja (pos. 28) en el cuadro
eléctrico; empezara a parpadear el indicator visual giratorio (pos. 55) y se encendera el timbre
electrico de alarme (pos. 54) y el movimiento de levanto sera incapazidado.

Para restablecer el movimiento de levanto hay que posar al suelo el cargo (el moviento de discesa
es el sdlo habilitado en esta fase) y reajustar el alarme.

Cuando la células de carga tiene un peso inferior a 100 kg de tiro de la cuerda, el levantamiento se
bloquea y se enciende una espia de color rojo (pos 33) en el cuadro eléctrico; entonces poner el
selector a llave reset curda no en tiro (pos 41) en posicién I, accionar el botén (pos. 36) para
reajustar los alarmes y hacer el levantamiento.
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C11.8 CARROS SUPERIORES

Tener en cuenta que los movimientos de los carros deben efectuarse solamente sin
cargas colgadas.

Seguir estas instrucciones para desplazar los carros:

1. Seleccionar con los selectores (pos. 4) el carro que el operador quiere controlar;
2. Ahora el operador est4 listo para desplazar el/los carro;
3. Accionar la palanca de mando a la izquierda o a la derecha.

Los catros pueden accionarse solamente uno a la vez. Las palancas de mando activan los 4
elementos del distribuidor de aceite proporcional de carga-deteccién.

La bomba reduce automaticamente la velocidad de desplazamiento proporcionalmente a la carga
en la maquina y a su pendiente. El distribuidor alimenta los martinetes hidraulicos de los carros
del cabrestante. Es muy importante que cuando el carro ha terminado una maniobra el operador
vuelva SIEMPRE el motor a la revolucién de espera que es aproximadamente de 750 rpm.

C 11.9 PARADA DE EMERGENCIA

El botén de parada de emergencia tiene forma de seta de color rojo con fondo amarillo, se
encuentra en la cabina y activa la funcién de parada automatica de la méquina cuando se aprieta.

Las paradas de emergencia son diez y estan colocadas en los siguientes puntos:

¢ En cada dngulo de la maquina, justo enfrente a cada grupo de ruedas;
¢ En el panel posicionado en frente de la central hidraulica;
¢ En el mando a distancia

Quienquiera que se dé cuenta de un peligro inmediato para las personas o para la maquina, debe
inmediatamente accionar uno de los botones de parada de emergencia. Su activacién provoca el
apagado del motor con consiguiente interrupcién inmediata de todos los mandos y operaciones.

Después de una parada de emergencia, el responsable de la instalacién puede volver a activar la
maquina s6lo después de haber comprobado que la causa que ha provocado la activacion de esta
funcién ha sido eliminada y que no subsisten otros peligros en caso de reactivacién de la maquina.

Para permitir el funcionamiento de la maquina hay que girar el pulsador de emergencia hacia la
derecha y situarlo en posicién realzada, dandose asi el asenso para la marcha.

A continuaci6n deben repetirse las operaciones de puesta en marcha, excluyendo la espera para el
calentamiento del aceite, si la maquina estaba ya en funcionamiento.

-

A

4

Principio de funcionamiento del pulsador de emergencia
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C 11.10 PANEL DEL OPERADOR
C11.2.1 PANTALLA DE INICIO

Como se acciona el panel, se visualiza la pantalla de presentaciéon. Presionando en cualquier punto
de la pantalla entramos en la pagina de los ment.

¥ RT Simulator [100%)

C11.2.2 MENU’ PRINCIPAL. --NIVEL DE ACCESSO : NINGUNO
Se accede a esta pagina presionando cualquier punto en la pagina anterior. La finalidad de esta
pagina es acceder a todos los servicios de software desde una séla pagina.

Presionando este botdn se accede a las paginas
de diagnosis de el sistéma elettrico.

Presionando este boton se visualiza una
vista sinéptica de la maquina

58 RT Simulator [100%]

SIEMENS

Presionando este boton se
accede a el menu de
configuracién del panel

DIAGNOSTIC

' WHEEL CONTRGY

MONITOR

MANUAL

] MACHINE
- |_PARAMETER

| mnseaUvenTO |

Presionando este bot6n se hace
el logout de el usuario. El
acceso de algunas paginas es
vinculado del usuario.

N.B.: LAS PAGINAS : WHELL CONTROL , MACHINE PARAMETERS

STEERING/TRANSLATION/WINCH , ENCODERS , NO SON ACCESIBLES A EL USUARIO

PORQUE CONTIENEN PARAMETROS SENSIBLES PARA EL FUNCIONAMIENTO DE LA
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MAQUINA. SOLO EL PERSONAL AUTORIZADO PUEDE MODIFICAR ESTOS

PARAMETROS.

C 11.2.3 MONITOR -- NIVEL DE ACCESSO : NINGUNO

Se accede a esta pagina presionando cualquier punto en la pagina Menu con la escrita Monitor.
Esta pagina es el sin6ptico de el Travel lift en la que se pueden leer los pardmetros mas

importantes.

Nriimero de
porta ruedas.

Aqui se visualizan los ciclos de funcionamiento de la maquina: 1)NO COMMAND
INSERTED 2) LIFTIN 3) STAND-BY 4) TRASLATION

-

131042015 p.47.51

CYCLE:

[

[ ND COMMAND INSERCTRD |

3

—I i

S.P.:
P.Y.:

5P
P.¥.:

|\ F1=Silence F2=Menll

+0.0°
+0,0°

5.P.:
P.¥.:

+0,0°
+0,0°

S.P.;
PV,

1]

Master :
Speed :

L2 ]

FS=Alarms Fé=Exit !

+0,0°

+0,0°

+0,00°
+0%

Aqui se visualizan los
ciclos de direccion
impostados en el mando a
distancia:

1) Normal Adelante

2) Normal Atrés
3)Normal

4)Diagonal

5)90°1

6)Carrusel

+0.0"

+0,0°

Est4 escrito el Set Point
del valor del angulo de
direccién para esta rueda

7/

Visualizacién de el dngulo
actual

\

Con este béton se puede
volver a la pagina

Valor % de la palanca de
mando vélido durante el
desplazamiento y valor
del 4ngulo master que
siguen las ruedas

ha generada.

Presionando este b6ton silencio la alarma y pués 3
segundos reseteo las alarmas.
Este béton elimina las alarmas pero no la causa que las

alarmas

Con este b6ton se puede
volver a la pagina de las
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C 11.2.4 CONTROLO MANUAL --NIVEL DE ACCESSO : OPERADOR

Se accede a esta pagina presionando cualquier punto en la pagina Menu con la escrita Manual.

Desde estas paginas se puede mandar manualmente y singularmente las vélvolas de la maquina.

Antes de efectuar el mando hay que llevar el selector del mando a distancia en posicién de

STAND-BY y pués presionar el botén AUTOMATIC.

Presionar el b6ton del usuario seleccionada y el mando sera activado. No hay interbloqueos entre

los mandos.

L~
it RT Simulator [100%]

SIEMENS

. Sirena OFff _g, By-pass Cart Off ” Ev.Sx Car4, Off l

™ Light A, off H Ev.Sx Carl OfF || Ev.Dx Card, Off
Roto JBuzz Off_| | Ev.Dx Cart Off [~ Cd.av OFf [|
) . el

- .|- I i .. ' ||

Freno Off '.l- Ev.Sx ?arz E)Ff Il Cmd.Ind Oﬁi ; l

Bot6n de seleccién del
usuario. Verde si activa.
Hay el estado OFF si
desactivada, estado ON
si activa.

Ev.Inv.R1Off || Ev.Dx Car2 Off

Ev.nv.R3OFF || Ev.Sx Car3. Off Automatic

Botén de seleccion
automatico.

Presionando este b6ton
se puede volver a la
pégina anterior

Presionando este b6ton
se puede volver a la
pégina sucesiva

=7y IR

00%

| FRIL#
I RT Simulator [1

SIEMENS

_':'-li_Ev.Speed_Wl Off §|I Ev.Frict. W4 Off I

'| Ev.Speed W2 Off |: (Frict. by-pass Off {4

| Ev.Speed W3 Off |' _ Strz.da Fermo |
' _. Ev.Speed W4 Off

| Ev.Frice. w1 Off |

| Ev.Frict. w2 off |

[ evFrice waor |

Botén de seleccién del
usuario. Verde si activa.
Hay el estado OFF si
desactivada, estado ON
si activa.

Presionando este béton
se puede volver a la
pagina anterior

Presionando este béton
se puede volver a la
pagina sucesiva
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Significado y funcién de los botones:
e Sirena Off = Activo y desactivo manualmente la sirena
e Timbre eléctrico Off = Activo y desactivo manualmente el timbre eléctrico
¢ Roto./ Buzz Off = mando intermitente acustico
* Freno Off : Abilito y desabilito electrovalvula freno
e Ev.Stz.Fermo Off = Abilito y desabilito desplazamiento desde posicién parada
e Ev.Inv.R1 Off =Abilito y desabilito electrovalvula inversién Rueda 1
e Ev.Inv.R3 Off = Abilito y desabilito electrovélvula ruota 3
» Ev.Inv.R4 Off = Abilito y desabilito electrovélvula ruota 4
* By-pass cart off = Abilito y desabilito mando by-pass
e Ev. 5x. Carl Off = Abilito y desabilito electrovalvula hacia izquierda carro 1
e Ev. Dx. Carl Off = Abilito y desabilito electrovalvula hacia derecha carro 1
e Ev. Sx. Car2 Off = Abilito y desabilito electrovalvula hacia izquierda carro 2
e Ev. Dx. Car2 Off = Abilito y desabilito electrovalvula hacia derecha carro 2
* Ev. Sx. Car3 Off = Abilito y desabilito electrovalvula hacia izquierda carro 2
e Ev. Dx. Car3 Off = Abilito y desabilito electrovalvula hacia derecha carro 2
* Ev. Sx. Car4 Off = Abilito y desabilito electrovalvula hacia izquierda carro 2
e Ev. Dx. Car4 Off = Abilito y desabilito electrovalvula hacia derecha carro 2
°  Cmd.Av.Off = Abilito y desabilito mandos adelante ficha RA2-1/10
* Cmd.Ind.Off = Abilito y desabilito mandos atras ficha RA2-1/10
» Ev.speed W1= Abilito y desabilito la electrovalvula de variacién cilindrada cabrestante 1
* Ev.speed W2= Abilito y desabilito la electrovalvula de variacién cilindrada cabrestante 2
e Ev.speed W3= Abilito y desabilito la electrovélvula de variacién cilindrada cabrestante 3
e Ev.speed W4= Abilito y desabilito la electrovalvula de variacién cilindrada cabrestante 4
e Ev.frict. W1= Abilito y desabilito la electrovalvula de la friccién del cabrestante 1
e Ev.frict. W2= Abilito y desabilito la electrovalvula de la friccién del cabrestante 2
e Ev.frict. W3= Abilito y desabilito la electrovéalvula de la friccién del cabrestante 3
e Ev.frict. W4= Abilito y desabilito la electrovélvula de la friccién del cabrestante 4
» Frict. By-pass off = Abilito y desabilito la electrovalvula de by-pass fricciénes
* Strz. Fa fermo = Abilito y desabilito la electrovalvula para el desplazamieno desde posicién parada

N.B.: CUANDO EL SELECTOR NO ESTA MAS EN LA POSICION DE STAND-BY O EL
BOTON AUTOMATICO NO SE HA PRESIONADO, VIENEN RESETEADOS TODOS LOS
MANDOS MANUALES.
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Se accede a esta pagina presionando el botén F3=P4gina+ en la pagina MANUAL

Abilitacién mandos Impostacién percentaje abertura
proporcionales véalvula

Cmdruoff al +78 'l%l cmdaegt OfF [ +47 | =

Cnd.R2 Off |+ [%[ and.Arg2 Off || +57 ] '

" Cmd.R3 OFf [ +48 I%[Cmd Argaoff || [
| cmdreok [[ +47 I%l andargt OFf || +97 |

|Cderas|0ff [ w75 |%

¢ Cmd.R1 Off = presionando este botén y ponendo un valor desde +100% hasta -100%
abrimos la vélvula que mueve la rueda 1

¢ Cmd.R2 Off = presionando este botén y ponendo un valor desde +100% hasta -100%
abrimos la vélvula que mueve la rueda 2

¢ Cmd.R3 Off = presionando este botén y ponendo un valor desde +100% hasta -100%
abrimos la vélvula que mueve la rueda 3

¢ Cmd.R4 Off = presionando este botén y ponendo un valor desde +100% hasta -100%
abrimos la valvula que mueve la rueda 4

¢ Cmd.Trasl Off = presionando este botén y ponendo un valor desde +100% hasta -100%
mandamos la ficha RA2-1/10

e Cmd.Argl Off= presionando este botén y ponendo un valor desde -100% hasta +100%
abrimos la valvula que manda el cabrestante 1

¢ Cmd.Arg2 Off= presionando este botén y ponendo un valor desde -100% hasta +100%
abrimos la valvula que manda el cabrestante 2

¢ Cmd.Arg2 Off= presionando este botén y ponendo un valor desde -100% hasta +100%
abrimos la valvula que manda el cabrestante 3

e Cmd.Arg2 Off= presionando este botén y ponendo un valor desde -100% hasta +100%
abrimos la véalvula que manda el cabrestante 4
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C 11.2.5 DIAGNOSTICO - NIVEL DE ACCESSO : NINGUNO
Se accede a esta pagina presionando el botén DIAGNOSTICO en la pagina MENU'.

Tipos de sefiales
visualizados

blanco sefial no presente.

Simbolo que representa la bombilla. Verde sefial presente,

DIAGNOSTIC INPUT 1/3

PInp 10
anp 11
FInp 1.2
@Inp 13
PInp 14
@PInp 15
@PInp 1.6
G’Inp 1.7

F1=Silence F2=Menll F3=Fage +F4=Paga -F5=Alarms Fe=Exit

Indice entrada digital.

PInp 20 PInp 3.0 PInp 40 FInp 5.0 &
FInp 21 ®Inp 3.1 PInp 41 @Inp 5.1
@Inp 22 Inp 3.2 VInp 42 PInp 52
@Inp 23 PInp 33 PInp 43 ¥Inp 53
@Inp 24 WInp 3.4 WInp 44 PInp 54
@WInp 25 ¥Inp 35 Winp 45 PInp 55
@Inp 26 VInp 3.6 WInp 46 FInp 56
PDInp 27 VInp 37 WInp 47 QInp 57

En esta pagina se Puede monitorar todas las entradas digitales del PLC.

Se accede a esta pagina presionando el bot6n F3=Pagina+ de la pagina Diagnéstico input 1/3

Tipos de sefiales
visualizados

blanco sefial no presente.

Stmbolo que representa la bombilla. Verde sefial presente,

19/p6/2015 10,89.32
PSTIC INPUT 2/3

@Inp 60 @Inp 7.0
PInp 6.1 @Inp 7.1
PInp 62 PInp 72
 VInp 63 GInp 73
QInp 64 PInp 7.4

$Inp 65 @Inp 7.5
FInp 66 PInp 76
@Inp 67 GInp 77

Indice entrada analégica

W7

IW754
IW758
IW7s8

Indice entrada digital
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Se accede a esta pagina presionando el botén F3=Pagina+ en la pagina DIAGNOSTIC INPUT 2/3

Tipos de sefiales
visualizados

Simbolo que representa la bombilla. Verde sefial presente, blanco
sefial no presente.

[

{ RT Simulator [100%]

19} 15 10.09.49

DLAGNOSTIC OUTPUT 3/3
FOout 0.0 POut 1.0 Pout 2,0 ¥WOut 3.0
@ou 0.1 POut 1.1 FOout 2.1 FOur 3.1

4

||

S

| Indice salida anal6gica

POou 0.2 Your 1.2 Yout 2.2 POou 3.2 AW
POout 03 Fouw 1.3 Pou 23 FOut 3.3 AW290
POout 0.4 Your 1.4 FoOur 2.4 FOut 34  AW292
YOut 05 Youw 15 POur 25 POut 35 A4
Fout 0,6 POut 16 POur 2,6 FOut 3.6  AW304

Pout 07 YOut 1.7 Fouw 27 Pouw 37 PLLE

Fi=Silence F2=Menll F3=Page +F4=Page - “S=Alarms Fé=Exit

+0

+0

+0
+0

+0

+0

C 11.2.6 PANEL-- NIVEL DE ACCESSO : NINGUNO
Se accede a esta pagina presionando el botén PANEL en la pagina Ment .

Indice salida digital

Fecha actual del panel

Datos para la impostacién datastazione data

Botén para impostar fecha

Cambio idioma desde
ITALIANO hasta
SPAGNOLO y VICEVERSA
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C 11.2.7 ALARMAS-— NIVEL DE ACCESSO : OPERADOR
Se accede a esta pagina presionando el botén alarmas desde cualquiera de las paginas presente en
el panel. Finalidad de esta pagina es visuali zar el estado de las alarmas y adevertencias presentes.

{8 RT Simulator [100%]

SIEWENS

Esta pagina tiene la
lista de las alarmas
y advertencias
presentes en la
méquina en este

Se representa un
alarma seguido por
la escrita WXX que
representa una
advertencia.

momento. Con AXX 7 || Allrmo massima discesa Argano 1 . -
| 19/06/201510,02.00

Estos dos
e botones sirven
1 para consultar
S8 | | lalista delas
alarmas para
arraba y para
abajo segtin el
— sentido dela
flecha

C 11.2.8 LISTA DE LAS ALARMAS

A000 ALARMA FALTA LINEA

A001 ALARMA MARCHA NO ACTIVADA
A002 ALARMA EMERGENCIA PRESIONADA
A003 ALARMA TEMPERATURA ACEITE

A004 ALARMA FILTRO ALTA PRESION DEL DISTRIBUDOR

A005 ALARMA FILTRO BAJA PRESION DE LOS
A006 ALARMA CICLO DI DIRECCION

FRENOS

A007 ALARMA FRENO DE ESTACIONAMIENTO NO ACTIVADO

A008
A009 ERROR NUDO PROFIBUS RUEDA 1
A010 ERROR NUDO PROFIBUS RUEDA 2
A011 ERROR NUDO PROFIBUS RUEDA 3
A012 ERROR NUDO PROFIBUS RUEDA 4
A013
A014
A015

A016 SOFTWARE FIN DE CORSA RUEDA 1 ACTIVADO
A017 SOFTWARE FIN DE CORSA RUEDA 2 ACTIVADO
A018 SOFTWARE FIN DE CORSA RUEDA 3 ACTIVADO
A019 SOFTWARE FIN DE CORSA RUEDA 4 ACTIVADO
A020 ALARMA MAXIMA BAJADA CABRESTANTE 1
A021 ALARMA MAXIMA BAJADA CABRESTANTE 2
A022 ALARMA MAXIMA BAJADA CABRESTANTE 3
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A023 ALARMA MAXIMA BAJADA CABRESTANTE 4
A024 ALARMA SOGAS NO EN TENSION

A025

A026 NIVEL DE CARBURANTE DEMASIADO BAJO
A027 ALARMA MAXIMA SUBIDA CABRESTANTE 1
A028 ALARMA MAXIMA SUBIDA CABRESTANTE 2
A029 ALARMA MAXIMA SUBIDA CABRESTANTE 3
A030 ALARMA MAXIMA SUBIDA CABRESTANTE 4
A031

A032

A033

A034

A035

A036-
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PARTE PARA LA MANUTENCION

+FARA  RASCULA TRAELIET

S + O
4 Eoven

S + O

L Eetet
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C 12. MANTENIMIENTO

C12.1 ANTES DE PROCEDER CON EL MANTENIMIENTO

Recordarse de NO ENCENDER EL MOTOR durante cualquier tipo de mantenimiento en la
méquina, las operaciones de mantenimiento deben realizarse con la maquina libre de cargas.

Salvo especificacién de lo contrario, todas las operaciones de mantenimiento deben realizarse

como sigue:

¢ Estacionar la maquina en una zona de terreno llano y seco;

¢ Apagar el motor;

¢  Quitar la llave del estarter;

¢ Introducir el freno de estacionamiento;

¢ Asegurarse que el motor y todos los otros componentes, bomba, tubos, etc... sean frios
antes de tomar cualquier accién;

¢ No permitir que alguna persona no autorizada suba en la maquina;

¢ No desconectar tubos o partes de los cicuitos bajo presién. Primero liberar siempre la
presion;

¢ Llevar la ropa y los otros dispositivos de prevenciéon de accidentes, segtn el tipo de

trabajo que se esta realizando.

A\

La falta de observancia de estas recomendaciones puede causar heridas serias o incluso
fatales, sea al operador sea a las otras personas que estian cerca.

A

Antes de tomar cualquier tipo de acciéon en la maquina, colocar cufias delante y detras de
todas las ruedas.

D

Las operaciones de mantenimiento deben ser realizadas por personal calificado y
competente.

C 12.2 CALENDARIO DEL MANTENIMIENTO PROGRAMADO

Las operacions de mantenimiento deben realizarse con regularidad segin el calendario
establecido, para evitar faltas y desgaste excesivo. Para asegurar un mantenimiento correcto de la
maquina, mantener la siguiente practica:

D

Para todas las otras operaciones que se refieren al mantenimiento del motor diesel, ver el
“Manual de uso y mantenimiento del motor” que es parte integrante de este manual.

D

Si la maquina esta dotada de generador eléctrico, para todas sus operaciones de
mantenimiento, ver el “Manual de uso y mantenimiento del generador eléctrico” que es
parte integrante de este manual.

A\

Para las operaciones de mantenimiento del aceite y del engrase hacer referencia al
calendario de los capitulos que siguen y a los disefios en el apéndice. Ver también en los
siguientes capitulos la detallada descripcién del mantenimiento de cada grupo de la

maquina.
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HORAS DE TRABAJO
OPERACION DE MANTENIMIENTO 10 50 100 | 250 | 500 | 2000
Aceite . =
Motor Diesel Baterfas °
otor Diese Filtros . -
Tanque de Gasolina Controlar y limpiar cada dos afios
Control de los escapes de aceite Cada dia antes de utilizar el equipo
Aceite hidraulico ° L
Sistema hydraulico | Filtros . o
Bomba, vélvulas, .... °
Juntas y tuberias °
Inspecci6n visual Cada dia antes de utilizar el equipo
Presion B
Carros y Neuméticos | Condicién °
Tornillos de la llanta o

Lubricacién de las quintas ruedas

Cabrestantes

Inspeccién general

Motores

Reductores - nivel de aceite

Interruptores de limite, codificadores

Frenos de seguridad

Translacién y
direccién

Motores

Reductores - nivel de aceite

Cilindros de direccién

Geometria de direccién

Ajuste de los pernos de
los reductores dé la rueda

Levantamiento y
cuerdas de alambre

Inspeccién de los carros fijos y méviles

Guias de flujo o ruedas (desgaste)

Lubricacién de las poleas,
rodamientos, ....

Inspeccién general

Lubricacién de la cuerda

Condicién de la cuerda

Estructura de acero,
carros y esparcidor

Pintura

Pernos para apretar

Inspeccién de la soldadura

Inspeccién visual Cada dia antes de utilizar el equipo
Cadenas Lubricacién °
Circuito eléctrico Prueba funcional °
Cilindros hidraul. Inspeccién general °
Eslingas o accesorios | Inspeccion general, Cada vez antes de levantar cualquier

de levantamiento

condicién del desgaste

carga

Para las operaciones de mantenimiento del aceite y de lubricacién referirse también al calendario en los

capitulos siguientes v a los bosquejos en apéndice.

Nota: e Controlar

m Cambiar
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C 12.3 LUBRICACION

En este capitulo se ilustran y describen las normas y las operaciones que deben efectuarse para la
lubricacién de la méquina.

La lubricacién metédica de la méquina permite obtener: una mayor duracién, un funcionamiento
en las mejores condiciones y el maximo rendimiento. Para obtener esto se ha predispuesto un plan
programado de lubricacion con actuaciones periédicos (véase la pagina siguiente).

O

La garantia de la maquina tiene valor sé6lo si se respetan integramente las normas de
lubricacién presentes en este capitulo.

o

Si por cualquier motivo la maquina suministrada no se instala inmediatamente, hay que
efectuar una lubricaciébn temporal, como se indica mas especificadamente a
continuacién.

C 12.3.1 REFERENCIAS PARA CONSULTAR LAS TABLAS DE LA LUBRICACION
Para tener una visién completa de la lubricacién es necesario:

L

*

consultar los esquemas y los dibujos mecanicos con la indicacién de todos los puntos
que deben lubricarse. Para ello véanse los anexos;

consultar, para cada punto que debe lubricarse, la relativa tabla de frecuencia de la
operacion, cantidad y tipo de lubricante a emplear;

consultar la tabla de las caracteristicas y de las correspondencias de los aceites;

consultar la tabla de las caracteristicas y de las correspondencias de las grasas.

C 12.3.2 SIGNIFICADO DE LOS SIMBOLOS USADOS EN LAS ILUSTRACIONES DE
LUBRICACION
Para la lubricacion en bario de aceite hemos usado los siguientes simbolos:

SIMBOLO SIGNIFICADO
C? Restablecimiento / Sustitucién

“‘1 f Ultima Lubricacién

@ Control visual del nivel de aceite

Para la lubricacion con grasa hemos usado los siguientes simbolos:

SIMBOLO SIGNIFICADO
e Lubricacién con bomba
= Lubricacién manual
Lubricacién perenne
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C 12.3.3 DESCRIPCION DE LAS ILUSTRACIONES Y DE LAS TABLAS
En los dibujos mecénicos en anexo, cada uno de los puntos de lubricacién estd indicado con
nameros:

¢ el primer namero (1,2,3...etc.) identifica el punto que debe lubricarse;

C 12.3.4 TABLA DE LA FRECUENCIA DE INTERVENCION
Para la frecuencia de intervencién, el tipo y la cantidad de lubricante que hay que utilizar, seguir
las indicaciones incluidas en la siguiente tabla:

POS.| TIPODE | TIPO | CONTROL- | CANTIDAD | MARCA TIPO
INTERV. DE 1%
LUBRIC
1 X3 160h AGIP MU EP 2
2 T B 100 h 1500 h /5 1t. AGIP BLASIA 220
3 [ X3 500 h CASTROL | ROCOL RD 105
4 = 50 h 1500h /3,51t AGIP BLASIA 220
5 100 h 550 h /400 It. AGIP 0S0 46
6 o Aceite para Motor Diesel
% Siempre
* Los frenos hidraulicos con discos mdaltiplos del carro tienen la misma

alimentacion de aceite del reductor.

** Lalubricacién de los frenos es independiente de la del reductor. Al llenar el circuito de
Ia lubricacion del reductor, se debe llenar de lubricante también el circuito del freno via un
enchufe de relleno de lubricante adequado en el mismo freno.

Notar que todos los motores, unidades de reduccién y similares son proporcionados sin
aceite. Por lo tanto, es necesario llenarlos antes del uso.

Todos los componentes mecanicos son proporcionados sin lubricacion. Por lo tanto, es
necesario lubricarlos antes del uso.

La frecuencia debe ser seguida y respetada seriamente.

Al rellenar, evitar de mezclar diferentes tipos de aceite o lubricante incluso si son de la
misma composicion. Evitar de mezclar aceites minerales con aceites sintéticos. Esto es
valido también para los lubricantes.

S S > P
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C 12.4 MOTOR DIESEL

Para todas las otras operaciones que se refieren al mantenimiento del motor diesel, ver el
“Manual de uso y mantenimiento del motor” que es parte integrante de este manual.

C 12.5 SISTEMA HIDRAULICO

C12.6.1 LO QUE INCLUYE EL MANTENIMIENTO
El mantenimiento incluye:

¢ Rellenar el aceite hidraulico;

¢ Regular las vilvulas de presion;

¢ Ajustar las conexiones;

¢ Limpiar los filtros y el entero sistema.

Las juntas y los anillos del limpiador para los cilindros hidraulicos deben ser controlados y
sustituido si dafiados. Por lo que respecta a la barra, verificar que su superficie esté intacta.
Cuando los cilindros son expuestos a la radiacién térmica controlarlos constantemente. Cualquier
escape y las razones de estos escapes deben ser eliminadas inmediatamente dado el riesgo de
incendios que causan. El nivel de aceite o de liquido hidraulico debe siempre estar entre el méximo
y el minimo para evitar la posibilidad de hacer entrar aire y la subsiguiente cavitacion de la
bomba.

Antes de rellenar el tanque con aceite nuevo, controlar el estado del aceite actual y controlar desde
cuanto tiempo estd en el sistema. Para ver en que condiciones esta el aceite, es posible comprobarlo
a primera vista verificando: si el aceite es marrén es viejo, un aceite espumoso y lechoso indica que
hay demasiado aire, un aspecto turbio y gelatinoso indica que hay demasiada agua. Estas
condiciones requieren la sustitucién del aceite si rellenar lo existente no es suficiente.

Para esos liquidos con un nivel de consumo bajo o con una pequefia cantidad de impureza, es
suficiente rellenarlos con el mismo tipo y marca de aceite. Sin embargo, el aceite debe ser
sustituido cada afio o cada dos afios a pesar de su condicién. El periodo de tiempo entre los
cambios de aceite depende de cuantos cambios necesita la maquina. Antes de rellenar el tanque
debe ser limpiado a fondo evitando el depésito de cualquier materia fibrosa puesto que esta puede
ser causa de dafios futuros. La red hidraulica se compone de una serie de tubos, tuberias y
conexiones. A causa de los fuertes saltos de presién, las conexiones pueden aflojarse; por lo tanto,
deben ser ajustadas o sustituidas para evitar cualquier escape posible.

También los soportes y las estructuras fijas deben ser examinadas y mantenidas porque si hay
algtin salto de presion los tubos que no estan bien apretados vibran.

Para razones de seguridad cada dos afios de trabajo, sustituir todas las mangueras
flexibles también si parecen externamente intactas.

C 12.6.2 CONTROL DE LOS COMPONENTES Y DE SU FUNCIONAMIENTO

Sobre todo en los manémetros y en las relativas uniones de conexién, que hay practicamente en
todas las instalaciones, se deben controlar las presiones comparandolas con los valores teéricos
indicados en el esquema hidrédulico. A este respecto se tenga presente que:
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¢ el control de la presion de funcionamiento maxima establecida puede hacerse sélo con
todos los componentes activos en posicion de reposo;

¢ cuando existen presostatos hay que controlar el calibrado exacto de los puntos de
instalacién comparando la escala del presostato con un manémetro.

Para controlar la colocacién de los cilindros, los distribuidores se llevaran manualmente a las
varias posiciones de insercién utilizando los dispositivos manuales de emergencia existentes.

Se aconseja también medir atentamente el valor de la tensién de accionamiento de los
electroimanes, porque tensiones demasiado bajas no son suficientes para producir la conmutacién
mientras que tensiones demasiado altas recalientan los imanes provocando averias.

Para los cilindros se controla la existencia de pérdidas de aceite a través de la junta del émbolo,
desde el lado émbolo hasta el lado varilla, llevando el cilindro en la posicién mas hacia fuera,
metiendo el lado opuesto en presién y alejando la unién por el lado varilla: si hay pérdidas en el
émbolo se nota un escape por la unién aflojada.

Si por motivos de espacio no es posible aflojar la tuberia conectada al cilindro, la verificacién
puede hacerse en la tuberia de retorno entre distribuidor y tanque.

Este control permite ademés constatar la presencia de aire en el cilindro, que provoca movimientos
bruscos durante el avance.

Es necesario ademés controlar los eventuales aflojamientos de los pernos de fijacién, asi como la
precisién de alineamiento entre cilindro y elemento accionado.

Un error de alineamiento puede provocar el encorvamiento de la varilla del cilindro, con
consiguientes pérdidas de aceite.

Con una simple rotaci6én manual del 4rbol de la bomba es posible evidenciar roturas de cojinetes o
bien averias en los elementos activos de bombeo como engranajes o émbolos.

Normalmente, una averia en el cojinete se manifiesta con un caracteristico ruido mientras que la
rotura de los elementos de bombeo se detecta como falta de resistencia a la rotacién del 4rbol.

En muchos casos interesa conocer exactamente el valor de la capacidad de una bomba
oleodinamica. La medicién se efectta normalmente cuando la bomba viene desmontada del
sistema y llevada sobre el banco de prueba, donde se reproducen las condiciones de
funcionamiento; la capacidad medida de esta forma se compara con el valor te6rico del Diagrama
Q-P (Capacidad-Presién).

Un sensible alejamiento entre el valor practico y el teérico de la capacidad indica la existencia de
pérdidas internas de aceite.

Un elevado ntimero de averias se deben a la excesiva presencia de aire en el aceite. En el &mbito de
una bisqueda sistemética de averias se aconseja también un control del tanque. Una capa
superficial de espuma indica la presencia de demasiado aire ya que, normalmente, la superficie del
liquido no tiene espuma.

A través de una mirilla trasparente, puesta en el tanque, se controla ademés que el nivel del
liquido esté comprendido entre el maximo y el minimo. Un nivel inferior al minimo puede
comportar dificultades de aspiracién por parte de la bomba.

Antes de rellenar con liquido hidraulico controlar que el tanque y los tubos sean perfectamente
limpios. Si el tanque tiene una capa de pintura interna, esta debe ser resistente a cualquier tipo de
adherencia fisica quimica del liquido hidraulico.

Después de reparaciones o modificaciones estructurales al sistema hidraulico, antes de rellenar con
liquido hidraulic las vélvulas y los otros componentes deben por primera cosa ser limpiados.



Eden Technol S.R.L.
Griia Marina 160 ton viag?r: :? y

W EDEN TECHNOLDOGY | Manual de Instalacion, usoy | 35015 Galiera Veneta (PD) ITALY

mantenimiento M17-EMO17 | péagina 82

Esta regal es importante especialmente si hay This rule is important especially if there are servo-
valvulas en el sistema.

El detergente para lavar no se utiliza nunca como liquido hidraulico, sin embargo debe ser
compatible.

Cualquier error posible en el montaje de la tuberia del sistema se nota normalmente cuando el
sistema es en funcién y trabaja, y es algo laborioso quitar todos los tubos.

Antes de rellenar controlar que los tubos sean posicionados correctamente segiin la disposicion del
sistema y que todas las conexiones/instalaciones no utilizadas sean cerradas.

Comprobar que todos los components se hayan fijado y estén bien alineados, sobre todo las
bombas, los motores eléctricos y los cilindros.

Cuando se rellena con liquido hidrdulico se deben utilizar siempre filtros adequados.

Para las bombas, por favor hacer referencia a sus exactas instrucciones para ver si necesitan o
menos ser llenadas, o como precaucién, o si necesitan ser vaciadas.

Al reajustar el sistema para trabajar, todas las medidas de seguridad deben ser observadas y
seguidas. Una de las mejores precauciones a seguir es la interdiccién del area a todo el personal no
autorizado.

Por primera cosa los motores eléctricos deben ser encendidos por algunos instantes para
comprobar que giren en la direccién correcta.

Si las bombas funcionan correctamente sin demasiados ruidos, la presién puede aumentarse
lentamente.

Cualquier escape debe ser arreglado inmediatamente. Cuando se aumenta la presién, al mismo
tiempo el aire debe ser quitado del sistema.

El nivel de aceite debe ser constantemente controlado y rellenado si necessario.

Una vez que se ha alcanzado la presién de funcionamiento, las diversas velocidades para los
diversos elementos pueden ser fijadas, siempre siguiendo las indicaciones establecidas en la
disposicién y procediendo después con pruebas funcionales.

Seguir siempre estrictamente los criterios de realizacién para controlar o llevar a cabo, si es
necesario, el ajuste correcto de los interruptores de presién, los interruptores de flotador,
termostatos etc.

Todos los valores fijados como por ejemplo las presiones, la velocidad, las pre-cargas para los
ajustes de los acumuladores, los terméstatos y los interruptores de presién, y la temperatura de
trabajo, deben ser escritos en el formulario de las pruebas.

C 12.6.3 SUSTITUCION DE LOS FILTROS EN EL TANQUE DE ACEITE
En condiciones normales de trabajo, el cartucho del filtro debe sustituirse:

¢ después de 50 horas de trabajo a contar desde el inicio del funcionamiento;
¢ después de 100 horas de trabajo a contar desde el inicio del funcionamiento;
¢ después de 500 horas de trabajo a contar desde el inicio del funcionamiento;
¢ sucesivamente cada 500 horas de trabajo.

Los tiempos indicados antes no se refieren a esas maquinas que tienen un indicador de
obstruccién, indicador luminoso rojo en el panel de control, que indica cuando hay obstrucciones
en los filtros. Este indicador es controlado por vacuostatos situados en los mismos filtros.
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Esta alarma no interrumpe autométicamente la méaquina sino informa el operador que hay una
condicién de alarma en acto.

En condiciones de trabajo particulares (por ejemplo un ambiente polvoriento) el
0 cartucho del filtro debe ser substituido con mas frecuencia con respecto a los tiempos

ante dichos. Estos cartuchos deben ser controlados semanalmente; si resultan ser muy
sucios, lavarlos o substituirlos.

0 El operador debe efectuar la sustitucion de los cartuchos lo antes posible.

C 12.6.4 CAMBIO DEL ACEITE HIDRAULICO EN EL INTERIOR DEL TANQUE

En normales condiciones de trabajo, el aceite debe sustituirse:
¢ después de 500 horas de trabajo a partir del inicio del empleo de la maquina;
¢ después de 2000 horas de trabajo a partir del inicio del empleo de la maquina;
¢ sucesivamente cada 2000 horas de trabajo.

Se debe cambiar el aceite cuando esta caliente a la temperatura de trabajo.
& Eliminar después el eventual sedimento del tanque.

En condiciones de trabajo especiales (ej. en presencia de mucho polvo) los intervalos
para el cambio de aceite deben reducirse con respecto a los indicados antes.

C 12.6.5 CONTROLES DE PRUEBA DEL ACEITE

En normales condiciones de trabajo el control del aceite debe efectuarse después de 500 horas de
funcionamiento.

Por el punto més bajo del tanque se retira una muestra de aproximadamente 500 cm? mediante un

vaso limpio y transparente. Se deja decantar por algunas horas. Si el aceite est4 sucio o bien si se ha
espesado mucho se formar4 un sedimento. En este caso es necesario cambiarlo.

Usar exclusivamente aceites hidraulicos aconsejados y no mezclar entre ellos aceites de
marcas distintas.

C12.6.6 ESTANQUIEDAD DEL ACEITE

Controlar regularmente que toda la transmision sea perfectamente estanca (bomba, motores, tubos,
filtros, vélvulas, accionamientos, etc.). Apretar a fondo las conexiones roscadas que presentaran
pérdidas de aceite; efectuar esta operacién solamente con el sistema bajo presién.

C12.6.7 LIMPIEZA
Limpiar cuidadosamente la superficie del cambiador de calor del aire del aceite.
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Si se montaron tubos flexibles, asegurarse que cuerpos extrafios no entren en contacto ellos o con
los diferentes 6rganos de transmisién.

C12.6.8 CONTROL DEL NIVEL DE ACEITE
Controlar diariamente el nivel del aceite del tanque y, si es necesario, rellenarlo.

C 12.6.9 TEMPERATURA DEL ACEITE

La temperatura maxima de funcionamiento del aceite en el tanque es de 70°C; esta
temperatura no debe superarse jamas.

C12.6 CABLES

C 12.7.1 DESENROLLADO E INSTALACION

Segtn su diametro, su longitud o especificas peticiones del cliente, el cable viene entregado
enrollado en una bobina, en una cruz o simplemente en un rollo debidamente atado.

Si el cable est4d enrollado en una bobina 0 en una cruz, se pasard por su orificio una barra con
didmetro y longitud adecuados de manera que se colocarén los dos extremos de la barra sobre dos
caballete. A continuacién tirar el cabo del cable desenroll4ndolo, prestando atencién a que el cable
no se afloje en la bobina.

Si el cable esta enrollado en un rollo, se pondré en un carrete y luego se desenrollara tirando por el
cabo externo, de forma que el rollo gire alrededor del propio eje.

Si el rollo es de pequeiio tamafio puede desenrollarse manteniéndolo en posicién vertical sobre el
suelo y tirando del cabo externo del cable.

CORRECT

C 12.7.2 SOSTITUCION DE LOS CABLES

Cuando se sostituye un viejo cable, asegurarse que las gargantas de las poleas y del tambor no se
hayan deteriorado y deformado. En este caso hay que repasar las gargantas restableciendo el
correcto perfil.

Ademas, es muy importante verificar que las poleas giren libremente sin excesivos juegos y, si es
necesario, sustituir los cojinetes y los rodamientos.

Si el cable se enrolla en un tambor (acanalado o no) y cuando se enrolla en varias capas
superpuestas, las espiras de la primera capa deben estar bien apretadas, manteniendo el cable a
una minima tensién durante todo el arrollado. De esta manera se evitan superposiciones del
mismo cable y el comportamiento irregular de la maquina.

Si se emplea el viejo cable para arrastrar el nuevo a lo largo de su recorrido por las varias poleas de
la maquina, poner atencién en evitar que eventuales torsiones anémalas, acumuladas en el viejo
cable, se transmitan al nuevo provocando torsiones internas irregulares que perjudicarian la
duracién del cable e incluso podrian provocar debilitaciones o salidas del alma.
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Los cabos de los cables no deben empalmarse solidamente entre ellos (por ejemplo con una
soldadura o con grapas) sino interponiendo un elemento capaz de absorber las torsiones (por
ejemplo un trozo de cuerda de fibra unida a los cabos de los cables con grapas o media de cable).

C 12.7.3 UNION DE LOS EXTREMOS DE LOS CABLES

Como norma general hay que recordar que todos los cables, para que ofrezcan la mejor prestacién
y duracién, deben trabajar manteniendo inalterados sus parametros de fabricacion.

Por tanto, sus extremos deben empalmarse a una unién que impida las rotaciones debidas al par
de torsi6n o inducidas por el sistema.

Las caracteristicas de todos los equipos de elevacién deben permitirles oponerse al par de torsién
de los cables manteniendo en equilibrio el sistema con los extremos de los cables bloqueados.

Para los cables antigiratorios instalados en las graas de torre, la unién del cable a una garrucha
debe reservarse s6lo para los casos en los que el montacargas no gira con el brazo de la grta. En
todos los demés casos el uso de la garrucha debe consentirse s6lo en los primeros ciclos de rodaje y
luego la garrucha debe bloquearse cuando el cable ha encontrado su asentamiento.

Si el sistema no estd en equilibrio, el uso de la garrucha permite descargar las reacciones
torsionales inducidas en el cable pero influye negativamente en su resistencia y en su duracién
(hernias, silbidos, ondulaciones, etc.).

C 12.7.4 ADAPTACION DE LOS CABLES A LAS CONDICIONES DE TRABAJO

Cuando se monta un cable nuevo, el mismo debe usarse por un breve periodo después de su
instalacién con cargas inferiores a su capacidad normal de trabajo.

De esta manera todos sus elementos se pueden adaptar a las condiciones de trabajo normales.

Si no se efecttia este procedimiento de rodaje, el cable se somete inmediatamente a un trabajo
excesivo y por tanto es posible que se verifiquen roturas precoces o, en cualquier caso, una
duracién menor del cable.

C 12.7 VERIFICACION DE LOS CABLES

C 12.8.1 CRITERIOS DE VERIFICACION Y SUSTITUCION DE LOS CABLES
Tomando como referencia la norma ISO 4309, la seguridad de funcionamiento de un cable estd
garantizada especialmente con la correcta evaluacién de lo siguiente:

¢ namero de cables rotos y su posicion

¢ entidad del desgaste de los hilos

¢ corrosion interior y exterior

¢ daifiado y deterioro del cable

C1271.1 Hilos rotos

Deben contarse los hilos rotos que se ven en el exterior del cable, en el trozo mas desgastado. Este
trozo debe tener una longitud igual a 6-30 veces el didmetro del cable. Si el cable tiene hilos rotos,
debe sustituirse.
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C12.7.1.2 Desgaste de los hilos

Para la sustitucién del cable, ademas de los hilos rotos, hay que tomar en consideracién que el
aplastado de los hilos por desgaste presagia la rotura de éstos en poco tiempo. Si el cable esta
desgastado, debe reducirse el intervalo de tiempo entre una verificacién y la sucesiva. Al contar
los hilos rotos, se consideran como tales los que, evaluados a vista, han sufrido una reduccién del
didmetro del 50% con respecto al original.

C12.7.1.3 Corrosion

La corrosién exterior produce una reduccion del didmetro de los hilos.

Hacer referencia a la regla del parrafo precedente pero aplicada, en este caso, con criterio de mayor
prudencia porque la corrosion es un deterioro méas grave que el desgaste. La evaluacion de la
corrosién interior requiere mucha practica.

Puede abrirse el cable con grapas actuando con mucha prudencia en la maniobra de destorsi6n.

C12.7.14 Dafiado y deterioro del cable (segiin 1SO 4309)
Ademaés de las valoraciones efectuadas precedentemente debera sustituirse el cable cuando:

¢ el diametro del cable, incluso en un s6lo punto, se ha reducido (6-7% respeto al didmetro
normal del cable)

¢ el cable tiene aplastamientos, torsiones o pliegues permanentes

¢ el alma sale del cable aunque sea en un Gnico punto

¢ el cable, incluso cuando esta tenso, tiene uno o mas hilos flojos o que sobresalen.

Rotura y desplazamiento de los hilos en dos cordones
adyacentes de un cable con arrollamiento cruzado. Esta
condicién requiere la sustitucién.

Grave desgaste y notable nimero de hilos rotos, en un
cable con arrollamiento cruzado. Esta condicién requiere
> la sustitucion.

Hilos rotos en un mismo cordén, junto con un ligero
desgaste, en un cable con arrollamiento paralelo. Esta
condicién requiere la eliminacién de los hilos rotos para
que el extremo esté a ras del perfil exterior del cable.

Hilos rotos en numerosos cordones, cerca de una polea de
transmisién (y quizd escondidos por esta polea). Esta
condicién requiere la sustitucién.
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Hilos rotos en dos cordones, por fatiga y flexién, asociados
a un grave desgaste localizado. Esta condicién requiere la
sustitucién.

Deformacién en cesto (nido) de un cable multicordén (tipo
antigiro), causada por una rotacién forzada por gargantas
demasiado estrechas o &ngulo de desviacién excesivo.
Esta condicién requiere la sustitucién inmediata.

Expulsién del alma metélica, generalmente asociada a una
deformacién en cesto. Esta condicién requiere la
sustitucién inmediata.

Si hay una expulsién de hilos en un tinico cordén, y
después del control la deformacién es visible a intervalos
regulares, normalmente iguales al paso de desenrollado,
hay que tener bajo observaci6n este defecto.

Agravamiento del defecto precedente con expulsién de los
hilos internos de los cordones. Grave defecto localizado
debido a la aplicacién de cargas intermitentes. El cable
debe ser sustituido en seguida.

Incremento local del didmetro de un cable con arrollamiento
paralelo, determinado por la distorsién del alma metalica,
derivada de una carga imprevista. Se notan también restos
de corrosién y fuerte desgaste de los hilos exteriores. El
cable debe ser sustituido en seguida.

Incremento local del didmetro del cable debido a la
protuberancia del alma textil en la zona entre los cordones
exteriores. Esta condicién requiere la sustitucién del cable.

Grave enroscadura con el enrollado retorcido que provoca
la salida del alma textil. Esta condicién requiere la
sustitucién inmediata.
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Cable metélico que se ha enroscado durante la instalacién,
pero que igualmente se ha colocado y que ahora presenta
un desgaste localizado y un aflojamiento de cordones. Esta
condicién requiere la sustitucién.

Disminucién local del diametro del cable, ya que los
cordones exteriores tienden a ocupar el sitio del alma textil
que esta destrozada. Esta condicién requiere la sustitucién
inmediata.

Zona aplanada a causa de un aplastamiento local por
accibn mecénica. Esta provoca desequilibrio en los
cordones. El cable debe ser sustituido.

Zona aplanada de un cable multicordones por accién
mecanica en un trozo largo, causada por un incorrecto
desenrollado de un tambor. Nétese el aumento del paso de
arrollado de los cordones exteriores, con desequilibrio de
tensién en condiciones de carga. Esta condicién requiere la
sustitucion.

Ejemplo de grave plegadura. Esta condicién requiere la
sustitucion.

Ejemplo tipico de un cable que ha salido de la garganta de
una polea y se ha encastrado. De ello resulta una
deformacién con aplastamiento, con desgaste local y
muchos hilos rotos. Esta condicién requiere la sustituciéon
inmediata.

Este es un ejemplo de efectos acumulados de varios
factores de deterioro. Notese en especial el grave desgaste
de los hilos exteriores que provoca un aflojamiento de los
hilos tal de provocar una deformacién en cesto con peligro
de salida de la polea. Hay también muchos hilos rotos.
Esta condicién requiere la sustitucién inmediata.
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1. Ligeros aplastamientos en los hilos exteriores.
““WH§ Ligera reducci6n del didmetro del cable.
2. Aplastamientos continuos; los hilos metalicos
empiezan a aflojarse, con una reduccién estimable de
su didmetro igual aproximadamente al 40%.

1. Inicio de oxidacién superficial.

2. Superficie muy agujereada y hilos aflojados con
grave reduccién del didmetro y juego entre los hilos
igual a mas de la mitad de su didmetro.

Ejemplo de grave corrosién interna. Es evidente la reduccién del area de
muchos hilos exteriores en los cordones, en particular en la zona de contacto
con el alma, el alto grado de compresién, la carencia de espacio entre los
cordones y la consiguiente reduccién del didmetro del cable.

La distorsién en hélice es una deformacién en la
que el eje longitudinal del cable asume la forma de
una hélice. Esta condicién requiere un control
continuo del cable. Con un empleo prolongado del
cable, pueden producirse desgastes y roturas de los
hilos. Si la deformacién supera el valor indicado en
UNI ISO 4309/ 84, el cable debe sustituirse.
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C 12.8.2 OTRAS VERIFICACIONES DE MANTENIMIENTO

Posicién 1: Tambor
¢ controlar el punto de enganche del cable al tambor
¢ controlar eventuales enrollados defectuosos en el tambor
¢ buscar las roturas de los hilos
¢ controlar la corrosion
¢ Dbuscar las deformaciones debidas a la carga

Posicién 2: Polea fija
¢ controlar el trozo de cable que se enrolla en la polea para descubrir eventuales roturas de
hilos y desgaste

Posicién 3: Polea mévil
¢ examinar atentamente el trozo que se enrolla en la polea y en especial el trozo que esta
en la polea cuando el aparato esta bajo carga
¢ Dbuscar las roturas y el desgaste superficial de los hilos
¢ examinar cualquier corrosion

Posicién 4: Punto de enganche
¢ controlar las roturas de los hilos
¢ buscar las deformaciones
¢ controlar el diametro del cable
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C 12.8 MANTENIMIENTO DEL CABLE

Después de la instalacién del cable, hay que controlar el estado del mismo cada 12 horas
laborables, durante los primeros 15 dias. Después de este periodo, el cable debe ser controlado
cada 50 horas.

Si durante este control el cable presentara deformaciones en los extremos, hay que desempalmar el
cabo fijo y desfogar el cable restableciendo el correcto enrollado.

C 12.9 NEUMATICOS

El tipo de neumaiticos 18.00 X 25 deben ser inflados hasta que llegan a una presién
maxima de 9,5 bar.

Las instrucciones que siguen sirven sélo para afadir aire adicional a un neumaético que ya ha sido
inflado. Si un neumético se ha desinflado totalmente, llamar a un especialista calificado de los
neuméticos.
Antes de tomar cualquier tipo de accién, comprobar que se hayan tomado todas las precauciones
especificadas en el parrafo” ANTES DEL MANTENIMIENTO”:
¢ Antes de afiadir aire al neumatico, asegurarse que la rueda esté montada correctamente en
la maquina;
¢ Para inflar el neumatico, utilizar solamente un sistema de entrega de aire equipado con un
regulador de presion. Fijar el regulador de manera que no sobrapase més de 1 bar la
presién de inflacion especificada.
¢ Antes de afiadir aire, asegurarse que el conducto flexible esté conectado correctamente con
la valvula del neumaético. Hacer de manera que todos los que estdn cerca se posicionen
muy bien lejos del drea de interés y que se posicionen detrés del tiro mientras se inyecta el
aire en el neumatico;
¢ Inflar el neumético a la presién especificada. Nunca exceder los valores especificados antes.

Los neumaticos que han sido inflados demasiado o recalentados pueden estallar. NO
cortar ni soldar los bordes de las ruedas. Cualquier reparaciéon debe ser hecha por un
especialista.

C12.10 ESTRUCTURA

Es recomendable hacer siempre una inspeccién visual de toda la maquina antes de
utilizarla.

La estructura actual debe ser a prueba de herrumbre.

Es recommendable inspeccionar cada mes toda la estructura para verificar si hay herrumbre etc.
Por lo menos cada seis meses controlar que tornillos y pernos estén apretados a su cierre correcto,
controlar también para ver si hay rastros de herrumbre sobre todo cerca de las soldaduras.
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C 12.11 BLOQUES FIJOS

Los bloques fijos casi no necesitan mantenimiento. El operador debe solamente engrasar los
soportes de la polea (segtn el calendario de engrase) y hacer una inspeccién cada seis meses a la
estructura fija de acero del bloque.

C 12.12 BLOQUES MOVILES

Segtin la configuracién de la méquina, son los cilindros hidraulicos o las cadenas a mover los
bloques méviles.

Si hablamos de los cilindros hidrdulicos las operaciones de mantenimiento son muy limitadas.

Se sugiere solamente una inspeccién general al cilindro cada 250 horas de trabajo. Comprobar si
hay algun escape de aceite o presencia de herrumbre.

Por el otro lado, si estamos hablando de las cadenas recomendamos engrasarlas casi cada 100
horas de trabajo. Controlar también la situacién de los soportes de retencién de las cadenas.

En ambas soluciones de movimiento los bloques méviles se deslizan en la viga superior gracias a
cojinetes; que pueden ser hechos de Teflon o Ferrozel, segtin las soluciones. Deben ser controlados
regularmente para ver su estado de desgaste. Por supuesto, cada seis inspeccionar la estructura de
acero.
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C 12.13 SOLUCION DE PROBLEMAS

Defecto 1: Excesivo ruido del equipo

ORIGEN

CAUSA

Cavitacién de la bomba

filtro aspiraci6n obturado

didmetro tubo aspiracién demasiado pequetio
tubo aspiracién con demasiadas curvas
estrangulamiento tubo aspiracién

liquido demasiado frio

liquido demasiado viscoso

formacién de vapor

parada de la bomba de alimentacién

bomba con velocidad demasiado alta

tanque cerrado herméticamente

Espuma o aire en el liquido

nivel liquido tanque demasiado bajo

tamafio del tanque err6neo

el tubo de retorno termina encima del nivel del
liquido del tanque

liquido no adecuado

entra aire por la junta del arbol

uniones del tubo de aspiracién no herméticas
tubo de aspiracién poroso

purga insuficiente

Vibraciones mecénicas

junta mal alineada o aflojada
bomba defectuosa
la valvula presion vibra

Defecto 2: Excesivo ruido del equipo

ORIGEN

CAUSA

Distribuci6n irregular de la bomba

aire en el tubo de aspiracién

Temperatura bomba alta

bomba defectuosa
liquido poco viscoso

Revoluciones o potencia bomba insuficiente

junta o correa tocan
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Defecto 3: Temperatura liquido demasiado alta

ORIGEN

CAUSA

Pérdidas por escapes

regulacién presién excesiva
defecto de la valvula de seguridad

Pérdidas de aceite desde el empuje al trecho de
retorno

hay vélvulas que no funcionan, juntas
defectuosas, viscosidad liquido equivocada
(demasiado alta o baja)

El liquido bajo presién pasa a través de las
valvulas de seguridad o de sobrepresién en el
tanque aunque no se solicite liquido

instalacién con conexiones erréneas
funcionamiento erréneo del sistema de purga
por impurezas o partes defectuosas

Insuficiente refrigeracién

averia en la alimentacién agua de refrigeracién o
depésitos en los conductos del agua de
refrigeracion

Insuficiente dispersién calor

instalacién con insuficiente superficie
refrigerante

alzamiento de la potencia sin previa adaptacién
del sistema de refrigeracién

Bomba recalentada

desgaste de la bomba




Eden Technol S.R.L.
Gria Marina 160 ten, via s(rgc,’ag y

sy
ISEIEWEH 'I'ECH"ULUGY Manual de Instalacién, uso y 35015 Galliera Veneta (PD) ITALY

mantenimiento M17-EMO17 pagina 95

APENDICE
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APENDICE 1 - DISENOS GENERAL DE LA MAQUINA
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APENDICE 2 - DISENOS PARA EL MONTAJE DE LA MAQUINA
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